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Parathénie

Teksti pér Iéndén Teknologjia e pérpunimit té képucéve éshté shkruar si
rezultat i punés 37 vjecare dhe pérvojés si mésimdhénés i Iéndéve profesionale té

drejtimit tekstil-I€kuré, profili arsimor - teknik i képucéve.

Gjaté pérgatitjes sé tekstit éshté pérdorur literaturé profesionale né fushén
e zhvillimit té teknologjisé dhe ndjekjen e procesit té prodhimit té€ képucéve té

mésimit praktik né industriné e képucéve.

Teksti éshté shkruar sipas programit mésimor pér teknologjiné e pérpunimit
té képucéve pér vitin e dyté, drejtimi tekstil - I€kuré, profili - teknik i képucéve.

Né rast nevoje, teksti mund té€ kontribuojé né pérmirésimin e stafit profesional
té ndérmarrjeve pér prodhimin e képucéve dhe nevojave té pérdorimit né punén

e pérditshme.

Doréshkrimi pérbéhet nga 6 tema kryesore, té cilat jané té ndérlidhura mes
tyre dhe formojné njé térési pér pérgatitjen e pjesés sé sipérme t€ képucéve.

Né temén e paré éshté pérmbajtja pér njohurité e pérgjithshme té pérbérjes
dhe rolit té képucéve si njé produkt i nevojshém né stilin e jetés moderne pér

nevojat e njeriut.

Né temén e dyté jané té pérfshira té gjithé pérmbajtjet e njohurive mésimore
té materialeve natyrore dhe artificiale, pér pérbérjen e pjeséve té caktuara té

sipérme té képucéve.

Metodat e prerjes dhe ményrat e vendosjes sé thikave pér prerje jané té

paraqgitura né temén e treté.

Pérmbajtja mésimore né temén e katért i mundéson nxénésit t'i njohé té

gjitha operacionet e pérpunimit té prerjes té€ pjeséve té sipérme.

Né temén e pesté jané té dhéna llojet e shtepave dhe té gjilpérave, si dhe

pérdorimi i tyre né varési té llojit té€ materialit.

Pérmbajtja mésimore né temén e gjashté u mundéson nxénésve té diné edhe
t'i zbatojné té gjitha ményrat e bashkéngjitjes sé€ pjeséve dhe elementeve, pjeséve
pérbérése dhe ményrés se si pérfitohet pjesa e sipérme e képucéve-mbathjeve té

ndryshme.



Pérveg pjesés tekstuale, pér ta kuptuar mé miré programin, jané futur né tekst
dhe ilustrime, diagramet e képucéve té caktuara, komponentét, pjesét pérbérése
dhe pjesét e sipérme.

Pérveckésajqéthamémélarté, ky doréshkrim nukdo téishteikétillé nése nuki
zbatonim konsultimet me teknologé dhe konsultimet me punétoré né disa kompani
pér prodhimin e képucéve, dhe pér kété u shprehim njé falénderim té€ madh pér

bashképunimin e dobishém.

Autorét
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TEMA 1 - DOMETHENIA DHE PERDORIMI | KEPUCEVE

1.1 Hyrje

Képucét, si dhe té gjitha produktet e tjera, jané té prodhuara pér té pérmbushur
nevojat e njeriut, mbi té gjitha, pér t€ mbrojtur kémbén nga goditjet, thumbimi, té
nxehti, té ftohti dhe té gjitha ndikimet tjera té jashtme. Pérve¢ mbrojtjen e kémbés,
képucét kané dhe funksione tjera, si¢ éshté moda - estetika, dhe jané pérdorur kur
funksioni i tyre né drejtim té mbrojtjes sé kémbés éshté reduktuar né minimum.

Képucét, si dhe té gjitha produktet e tjera kané njé vleré e cila shprehet si vleré:

« tregu

+ pérdorimi.

Vlera e tregut- né té vérteté éshté ¢mimi i képucéve kur del né treg pér shitje.
Kjo vleré varet nga oferta dhe kérkesa e tregut. Nése kérkesa éshté mé e larté, cmimi
do té jeté mé i larté dhe anasjelltas.

Vlera e pérdorimit-varet nga komoditeti i képucéve, ose deri né ¢faré mase i
plotéson nevojat e njeriut. Nevojat e njeriut do té pérmbushen vetém nése forma e
képucéve té pérshtatet me formén e kémbés.

Pér té pérfituar képucé té tilla gé do té pérshtaten pér ¢cdo lloj kémbe, béhen té
ashtuquajturatincizime antropologjike té kémbéve té ndryshme, né vendbanime
té ndryshme té shtetit. Né bazé té kétyre incizimeve jané pérfituar kallép (modele),
dhe né bazé té kétyre kallépeve jané béré képucé qé duhet té pérshtaten pér cdo

lloj shpute, (figura1).

Figura 1 Kallép pér pérpunimin e képucéve



1.2 Pjesét pérbérése té képucéve

Ndarja kryesore e képucéve té gatshme éshté:
+ pjesa e sipérme

+ pjesa e poshtme

1.2.1 Pjesa e sipérme

Pjesa e sipérme paraqget pérbérjen e ploté té pjeséve té sipérme. Varésisht prej
faktit se pjesa e sipérme e képucéve éshté e bashkuar plotésisht (mbyllur), kemi
pérfituar pjesén e sipérme té képucés. Nése pjesét e sipérme té képucéve nuk jané
bashkuar plotésisht, atéheré kemi pérfituar pjesén e sipérme té hapur.

Pjesa e sipérme e mbyllur pérdoret pér képucé standarde, si¢ jané: képucét
sportive, képucét standarde, cizmet dhe llojet e tjera té képucé (figura nr 2).

Pjesa e sipérme e hapur pérdoret pér prodhimin e llojeve té ndryshme té
sandaleve me thembra té hapur ose njékohésisht me gishtin e hapur dhe thembra

té hapura, (figura nr 3).

Figura nr. 2 - képucé té mbyllura Figura nr. 3 - Képucé té hapura

Sipas ményrés té vendosjes né té dy pjesét, ka dy lloje té pjeséve té sipérme:
- derby
* parizer

Té dy llojet e képucéve né ményré skematike jané té trequara né foto nr. 4, 5 dhe



Figura nr. 4. - Llojet e képucéve derbi dhe parizer, pjesa e sipérme

n R

Figura nr.5 .- lloj i képucéve derby Figura nr. 6- lloj i képucéve parizer

Pérvec ndarjes bazé, képucét e pérfunduara mund té ndahen né:
* pjesét e jashtme
* pjesét e brendshme

» mes pjesét

Kjo ndarje vlen edhe pér pjesén e sipérme dhe té poshtme té képucéve.

Pjesét e jashtme té képucés jané né pjesén e jashtme té saj dhe pérbéjné
fytyrén e képucé.

Pjesa e sipérme e képucés mund té pérbéhet nga njé pjesé (pjesa e sipérme né
pérgjithési), ose mé shumé pjesé, qé varet nga lloji dhe konstruktimi i képucéve

(dizajnimi), si dhe nga materiali gé jané béré pjesét e képucéve.

10



Né pjesét e jashtme té pjesés sé sipérme té njé lloji klasik té képucéve gé i
e sarica

pérmban té gjitha pjesét pérbérése jané:

- kapna

« pjesa e pérparme ose forma

Té gjitha kéto pjesé jané té treguara né ményré skematike (foto nr 8. a, b, c)

. " Sarica
a

Fotonr.8 a

kapna

Figura nr 8-b, ¢
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Pjesét e brendshme té képucéve gjinden né brendési té képucéve dhe ato

vijné né kontakt me shputén. Pjesét e brendshme jané:
- astari i pérparmé me ose pa astar té gjuhés (Figura 8 a, b)

- astari i mbrapsmé-astari né té dy saricat ose dy kvaterat (Figura 8 ¢, d)

I - A ; |
| x\ Lo I-II ,'/ ]
I| '\x I. | l_,.-"' I|I_
\ NS | !
Y —— | - ’
b A Eles-as I
LY /
‘x arisdhih f
Pérparém !
.-..I'-:
..-..l'
" o
astari i mbrapsém Fytyrae
r -\-\._\_\_H'. el A .__.-""-" - --"'I
i *H\\ '||: L‘ I I :i” P -~ i
|Ir i lII|I - ||
K‘\. |||:' I| |' ':||| .__-"' I|I
W db 1 y
bt -lale
0, /’
J
KH ~T——vendiingjitjes
- / (bashkimit)
g TR
Figura 8-a, b
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=

Vendi pér pérbérje
Figura8-¢,d

Mes pjesét-gjenden né mes té pjeséve t€ jashtme dhe té brendshme dhe ato nuk
mund té shihen te képucét e pérfunduara, por gjinden te konstruktimi i képucéve.

Né mespjesé pérfshihen pjesét pérbérése gé jané té treguara né foto. 9:

a) pérforcimi i thembrés (takés)

b) pérforcimi i pérparmé

¢) pérforcimi anésor

d) pérforcimi i rretheve (skajeve)

pérforcimii pérarmé

pérforcimi i thembrés (takés)

pérforcimi i
anésor

pérforcimi
i rretheve
(skajeve)

Figura 9 — Mespjesé né pjesén e sipérme
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1.2.2 Pjesa e poshtme e képucéve

tabanica mesgjoni dhe
= tabanica
—mm—T ol .
’?__;_:__ Dlotésimi nénthembra

Figura nr 7 - Pjesét e poshtme té képucéve

Pjesa e poshtme e képucés éshté i pérbéré nga disa pjesé té cilat nga ndértimi
dhe numri i pjeséve t€ mund té jené té ndryshme. Te llojet klasike té képucéve, qé
i pérmbajné té gjitha pjesét pérbérése, jané té grupuara né:

* pjesét e poshtme té€ jashtme

* pjesét e poshtme té brendshme

» mespjesé té poshtme

Pjesét e poshtme té jashtme, jané té treguara né figurén 10, ku béjné pjesé:

- gjoni

- nénthembra

nénthembra

Figuranr. 10

Pjesét e poshtme té brendshme jané:

- tabanica bazé

- tabanica e mbuluar, nése képucét pérmbajné

Tabanica e mbuluar vjen né kontakt me shputén dhe e mbulon tabanicén bazé

(Figura. 11)
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—— X Pérforcimi i tabanicés

- _,1_-_

! & ..

{__ ) _—_—,.__‘_:T;"'-F—— tabanicé themelore
Fotonr. 11

Né mespjesé te pjesét e poshtme té képucéve jané:
a) mesgjoni, nése képucét kané

b) kuadrat

C) pjesa ngjitése me gjon (lub)

d) pérforcimi i mesgjonit dhe tabanicés

Té njéjtat jané treguara né foto nr. 12 mesgjoni dhe tabanica

pérforcimi i
mesgjonit dhe
tabanicés

| e

——_ o —_— !
E oy .'c"--,l I = H___ 'I
B L ST - -

korniza

i M S mesgjoni) ey

b

Figura 12-a,b,c,d
1.3 Roli i pjeséve té sipérme - pjesa e sipérme

Pjesét e jashtme e pérbéjné fytyrén e képucéve dhe kané pér detyré pér
té mbrojtur kémbén nga démtimi, thumbimi, té ftohti, té ngrohti dhe té gjitha
ndikimet e tjera té jashtme. Te pjesa e sipérme, né pjesén e pérparme éshté né
ngarkesé maksimale nén veprimin e ujit dhe lagéshtisé, presionit, shtypjes, etj.,
ndérsa pjesa e prapsme e pjesés sé sipérme éshté e rastit.

Pjesa e brendshme e pjesés sé sipérme té képucéve pérbén pérformacion, té
cilat gjithashtu mund té jené té pérgatitura né njé pjesé ose mé tepér pjesé, té cilat
varen nga lloji dhe projektimi i képucéve. Te pjesét e brendshme, pér dallim nga
pjesét e jashtme, pjesa e prapsme éshté e ekspozuar né ngarkesa mé té médha né

lidhje me pjesén e pérparme té astarit.
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Astari i thembrés-praps me éshté i ekspozuar ndaj férkimit té€ madh, dhe pér
kété vjen deri te démtimi mé i shpejté i tij. Gjithashtu, pjesa e prapsme e astarit ka
njé ndikim té madh né paraqitjen estetike té képucéve si njé térési, pér shkak se ka
njé pamje té brendshme té képucéve.

Astari i pérparmé éshté ekspozuar né shtréngim dhe ka detyré pér ta thithur
djersén qgé krijohet gjaté mbathjes sé képucéve. Astari né térési duhet té ofrojné
njé rehati né kémbé kur té mbathen képucét.

Mespjesét gjenden né mes té pjeséve té jashtme dhe té brendshme, dhe pér
kété arsye quhen mespjesé. Té njéjtét kané pér detyré forcimin e pjesés sé sipérme
té képucéve.

Pér shembull, pjesa e pérparme, pjesa anésore dhe pjesa e thembrés béjné
pérforcimin e pjesés sé thembrés, pjesés anésore té pjesé sé sipérme. Pastaj,
pérforcimi mund té béhet pér té hapur gérshetimin, duke zévendésuar kopsat pér

té pérforcuar vendin e ngjitjes.
1.4 Roli i pjeséve té poshtme - pjesa e poshtme

Pjesa e poshtme e képucé éshté e pérbéré nga disa komponente gé pérbéjné
pér pérpunimin e tyre né térési. Pjesa e poshtme e képucéve a do t'i pérmbajé
té gjitha komponentét apo nuk do t'i pérmban pjesét shtesé varet nga lloji dhe
projektimi i képucéve.

Tabanica bazé éshté pjesa e fundit e képucés, pérmes té cilés ngjitet pjesa e
sipérme me pjesén e poshtme té képucéve. Kjo Eshté né té vérteté bazé pér té cilén
ajo dhe e mori emrin e saj.

Pérforcimi i tabanicés vendoset né pjesén e prapsme té tabanicés, me géllim
pér té kryer pérforcimin e pjesés sé prapme té képucéve dhe pér té siguruar
stabilitet te képucét gjaté mbathjes.

Pjesa ngjitése e vendosur né mes fytyré dhe astar té pjesés sé sipérme té
thembrés dhe ka pér detyré té béjé pérforcimin e pjesés sé prapme té képucéve
dhe té theksojé formén e képucéve né pjesén e thembrés.

Korniza éshté pjesa e poshtme e képucéve. Ajo ka rol té dyfishté, pér té
mundésuar bashkimin e pjesés sé poshtme dhe té sipérme té képucéve ose té
pérdoret vetém si njé element dekorativ pér té pérmirésuar pamjen estetike té

képucés né pérgjithési.
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Mesgjon pérmbajné vetém disa lloje té caktuara té€ mbathjeve. Ajo pjesé ka
pér detyré pér rritjen e rezistencés te képucét, né ujé dhe lagéshti, pér té ngritur
distancén e kémbés nga sipérfagja e tokés dhe pér té theksuar konstruktimin e
képucéve.

Gjoni éshté pjesa e poshtme pérmes té cilit shputa e kémbés direkt mbéshtet
né sipérfagen e tokés. Pastaj, né ményré indirekte e mbron kémbén nga goditjet,
thumbimi, uji dhe ndikimet tjera té jashtme.

Nénthemra mund té jeté e ndryshme varésisht prej llojit té& képucéve. Rolii saj éshté
té sigurojé stabilitet té képucéve né kémbéve gjaté ecjes dhe ta rrit pamjen estetike té

képucéve. Kjo vecanérisht duhet té shprehet dukshém te képucét pér femra.
1.5 Madhésia e képucé

Képucét, si dhe té gjitha produktet tjera kané dimensionet e tyre. Ato jané:

+ Gjatésia

+ Gjerésia

- Lartésia

Gjatésia e képucéve pércaktohet sipas gjatésisé sé kallépit té tabanicés (prej
para deri te pjesa e thembrés).

Gjerésia e képucéve pércaktohet sipas gjerésisé sé kallépit né pjesén e pérparme
ku kallépi e ka gjerésiné mé té madhe.

Lartésia e képucéve pércaktohet sipas lartésisé sé kallépit né pjesén e sajé. Té gjitha
kéto dimensione duhet té jené pak mé té médha se sa dimensionet, gjatésisé, gjerésisé

dhe lartésisé sé kallépit gé kémbé mund té [évizé normalisht kur mbathen képucét.

kycin e
lkémbés L

e g S -

gjatési

Pjesa e tabanicés sé kallépit né gjatési dhe gjerési éshté e treguar né kallép
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1.6 Numeracioni i mbathjeve

Né industriné pér pérpunimin e képucéve zbatohen kéto numeracione ose
sisteme si vijon:

+ Sistemi Francez

+ Sistemi Anglez

+ Sistemii SHBA

+ Sistemi i centimetrit- cm

Té gjitha kéto jané té numéruara né bazé té gjatésisé dhe gjerésisé.

Njésia matése pér gjatésiné né sistemin francez éshté njé numér francezi cili
éshté i barabarté me, 1 numér francez .= 2 / 3 e cm. Né kété sistem jané béré prej
16 deri 48. numra.

Né sistemin anglez té gjatésis€, njésia matése e 1 numri anglez qé éshté i
barabarté me 1/3 e coll, kurse njé coll €shté i barabarté me 2,54 cm apo 25.5 mm.

Né sistemin anglez té gjatésis€, ekzistojné dy grupe té numrave. Grupi i paré
pérmban numrat 0-13 numrat anglez dhe grupi i dyté pérmban numrat 1-13 numra

anglez. Ata jané paragqitur si mé poshté.

Grupi 1 0 4

Grupi 2 ! V13

Numrat e grupit té paré jané pérdorur pér té béré képucé té fémijéve, dhe njé
grup té dyté té numrave qé pérdoren pér prodhimin e képucéve pér té rriturit.
Grupi i paré éshté quajtur 0-1 masé bosh prej 0-1 vlera e té cilave éshté 4 cola. Eshté
quajtur masé bosh, sepse né kété hapésiré nuk jané té pérgatitur ndonjé numeér té
képucéve. Kjo éshté né fakt diferenca midis grupit té paré dhe té dyté né sistemin
anglez.

Sistemi amerikan éshté i njéjté me sistemin e anglez. Dallimi éshté vetém né
vlerén e masés bosh prej 0-4, vlera e té cilave éshté 3 dhe 11/12.

Njési mase né sistemin cm éshté 1 cm =10 mm.

Pérve¢ masave té gjatésis€, nuk jané masa té cilat jané té shénuara gjerésia e

masave té ndryshme té gjatésisé.
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Né sistemin francez dhe sistemin centimetér masa pér gjerési do té shénohet
me numra pér shembull si:1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 dhe késhtu me radhé.

Né sistemin anglez dhe né sistemin amerikan, gjerésité jané té shénuara me
shkronja pérshembullsi A, B, C, D, E, F, G, H, etj., Ku gjerésia 6 né sistemin francez dhe
sistemin centimetér dhe gjerésia F né sistemin anglez dhe amerikan konsiderohet
si njé gjerési mesatare e (mesme), e cila gjerési éshté menduar qé té pérshtatet cdo

lloj shpute- kémbe.

1.7 Klasifikimi i képucéve

Klasifikimi i képucéve mund té béhet né bazé té:

+ Gjinisé: meshkuj dhe femra (Foto nr 13 a, b.)

Figura nr. 13 a- pér meshkuj Figura nr. 13 b-pér femra

« Mosha: pér fémijé dhe pér té rritur (Foto nr 14 a, b)

Figura nr 14 a — pér fémijé Figura nr. 14 b — pér té rritur
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Sezonale: pér dimér, pér veré, pér vjeshté dhe pér pranveré (Foto nr 15 a, b)

Figura nr. 15 a-pér dimér Figura nr. 15.b pér veré

Lartésia e nénthembrés (Figura Nr.16)
a. lartésia e ulét nénthembér me 2,5 mm
b. gjysmé té larta me lartési t€ nénthembrés prej 2.5 - 5mm

c. té larté me lartési té nénthembrés prej 5 - 10 mm dhe mbi 10mm

-
._ % # ..J
a) b) c)
Figura Nr.16

Qéllimi (Figura nr 17)

a) té pérditshme, pér meshkuj dhe pér femra

b) solemne

¢) vendore

d) sportive (képucét sportive mund té jené pér sporte té€ ndryshme

si garuese, rekreative, alpiniste etj).
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Figura 17

lartésia e sarikut (Figura nr. 18)

- Lartésia e ulét né kycin e kémbés nén sariké
- Larté me lartési mbi kycin e kémbés
- ¢izme me lartési nén gjunjé

- ¢izme me lartési mbi gjunjé
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b)
o) d)
Figura 18
+ Llojii pjesés sé sipérme:

- Té hapura

- Té mbyllura

Té hapur mund té jeté si né foto. 19:
a) képucé me majé dhe thembra té hapura
b) képucé me majé té hapur

¢) képucé me thembér té hapur

a) b) 0
Figura 19
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Te képucét e mbyllura pjesa e sipérme éshté e mbyllur plotésisht, ose pérfagéson
njé pjesé. Sipas ményrés té vendosjes s€ pjeséve té jashtme pér ngjitje né mes veti,
képucét e mbyllura mund té€ jené si né foto nr. 20.

a) Derby, lloj i pjesés sé sipérme,

b) Parizer, lloj i pjesés sé sipérme.

a -derbi b - parizer
Figura nr. 20

« Ményra e pérgatitjes (Figura 21)

a) me gepje, b) me ngjitje, c) me spérkatje d) me vullkanizim

Figura nr. 21



Pyetje:

+ Pér ¢faré shkaku prodhohen képucé?

« Cfaré vlere kané képucét?

« Treguivarur dhe vlera e pérdorur?

+ Né ¢faré baze jané béré képucét?

« Sindahen té gjitha pjesét pérbérése té képucéve?

+ Cilat pjesé jané té jashtme, té brendshme dhe mespjesé té képucéve?
« Cfaré roli kané pjesét e jashtme?

« Cfaré roli kané pjesét e brendshme dhe mespjesét e képucéve?

- Cilét jané dimensionet (madhésité) e képucéve?

+ Si pércaktohen dimensionet e képucéve?

+ Cila éshté njésia matése: franceze, angleze, amerikane dhe sistemi me

centimetér?

« Siklasifikohen matjet né treg dhe si béhet ndarje e tyre?
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TEMA 2 - MATERIALET PER PERPUNIMIN
E PJESEVE TE SIPERME TE KEPUCEVE

2.1 Konceptet themelore té materialeve

Ekzistojné lloje té ndryshme té materialeve gé mund té pérdoren pér té pérfituar
pjesét e sipérme té képucéve. Té gjitha kéto materiale mund té ndahen né:

« themelore

« ndihmése

materiale mé pak harxhuese.

Materialet themelore e pérbéjné njésiné themelore té pjesés sé sipérme té
képucés. Té njéjtat pérdoren pér pérpunimin e pjeséve té jashtém, té brendshme
dhe mespjeséve té képucéve dhe pjesés sé sipérme té€ mbathjeve.

Pér pérpunimin e pjeséve té jashtme pérdoren materialet e méposhtme: I€kuré
natyrore, l€kuré sintetike, lloje té ndryshme té materialeve tekstile gé mund té
jené me prejardhje té ndryshme dhe kualitet té€ miré, dhe pérdoren né varési té
konstruktimit dhe pérdorimit t€ mbathjeve. Té gjitha kéto materiale duhet té kené
veti té pérbashkéta gé té mund té pérdoren pér té pérfituar pjesén e sipérme té
képucéve, pér shembull, rezistencé ndaj zgjatjes, géndrueshméri ndaj ujit dhe
lagéshtis€, ndaj djersés qé éshté krijuar gjaté mbathjes sé képucéve etj. Nga té
gjitha materialet e pérmendura, aplikim mé té madh ka I€ékura natyrore, dhe pér
kété shkak éshté pérdorur nga ana e prodhuesit sa mé shumé gé té jeté i mundur
pérdorimi.

Materialet ndihmése nuk jané té pérfshira né té gjithé pjesén e sipérme té
képucéve, por té pérdorura né funksionimin normal té procesit teknologjik pér
té béré pjesé té sipérme té képucéve. Pér shembull, pérdoret letra pér té béré
shabllone, por nuk jané pérfshiré né pjesén e sipérme té képucéve. Materialet
ndihmése jané té pérfshira né pjesén e sipérme dhe pérdoren pér t'i ngjitur
reciprokisht pjesét e sipérme né njé té térési, pérfshiré perin dhe ngjitésen, té cilat
mund té jené té ndryshme né pérbérje dhe cilési, dhe aplikimi i tyre varet nga lloji
dhe projektimi i képucéve.

Materiale mé pak harxhuese quhen pér shkak se ato me sasi shumé té vogla
harxhohen dhe nuk mund té llogaritet harxhimi pér njé palé képucé. Né kéto

materiale béjné pjesé ngjyra, llaget, dylli dhe mjetet tjera ndihmése.
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2.2 Materiale natyrore pér pjesét e sipérme té képucéve

2.2.1 Lékura - karakteristikat e pérgjithshme

Né industriné e képucéve sot pérdoren kryesisht I€kurat e gjitaréve-(vicave),
dhe né masé té vogél, gjarprit, krokodilit dhe |ékurat té tjera. LEkurat e gjitaréve
kané mé pak ndryshime né ndértimin strukturor té lIékurés, pamjen e sipérfages
té lékurés, madhésisé, trashésisé dhe vetité tjera. Ndértimi strukturor i l€kurés
kryesisht né té gjitha llojet e Iékurés éshté i njéjté. Ato ndryshojné vetém nga poret
gé jané krijuar né varési té moshés sé kafshés. Lékura e kafshéve té reja ka mé pak
rrudha, ndérsa te kafshét e moshuara, né zonat rreth gafés dhe té barkut rrudhat
jané té shprehura dukshém.

Né mesin e lékurés gjendetiashtuquajturi aksiisipérm ku e ka rralluar ndértimin
struktural nga edhe e ka prejardhjen (origjinén) zgjatshméria e ndryshme e pjeséve
té ndryshme té |ékurés.

Lékurat pér pérfitimin e pjeséve té sipérme té képucéve mund té ndahen nga:
madhésia
cilésia-kualiteti

+ trashésia

« qéllimi (pérdorimi)

Sipas madhésisé, [ékurat mund té jené té médha dhe té vogla. Né |ékurat e
médha béjné pjesé I€kurat me sipérfage mé shumé se 130 dm2, kurse né |€kurat e
vogla béjné pjesé Iékurat me sipérfage prej 60 — 130 dm2.

Sipas cilésisé, Iekurat jané té ndara né: pjesé e kurrizit, pjesé e qafés dhe pjesé e

fundit. Ndarja e I€kurés sipas cilésisé éshté treguar né foto nr. 22.
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Figura nr.22 Ndarja e Iékurés sipas cilésisé

Lékura mund té jeté e ndryshme sipas trashésisé 0,8-2,5 mm mbi 2.5 mm. Sipas
géllimit, I€kura éshté e ndaré né:

- lékuré pér pjesét e sipérme té képucéve,

- lékuré pér pjesét e poshtme té képucéve.

Lékura ka veti karakteristike té caktuara té cilat mund té jené:

- natyrore dhe

- té pérfituara.

Vetité natyrore (themelore) varen nga lloji i kafshéve, mosha, gjinia, ményra e
jetesés, ményra e té ushqyerit et;.

Vetité e pérfituara [€kura i pérfiton gjaté jetesés sé kafshéve gjaté pérpunimit
té lIeékurés, dhe gjithashtu varet prej ményrés sé regjjes sé lékurés dhe pérpunimit
té Iékurés.

Lékura né industriné e lékurés paraget produkt pérfundimtar dhe si e tillé
plasohet né treg, ndérsa pér industriné e képucéve paraget material bazé pér

pérpunim-léndé e paré.

2.2.2 Karakteristikat e Iekurave pér pjesét e

jashtme té képucéve

Pjesét e sipérme té képucéve jané té pérbéra nga pjesa e brendshme dhe e
jashtme. Té dy pjesét e képucéve mund té béhen nga té gjitha llojet e materialeve

natyrore, si¢ éshté Iékura, materialet tekstile prej fibrave natyrore, fibrave artificiale
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dhe sintetike. Pjesét e sipérme té képucéve jané té pérbéra prej materialit me cilési
mé té miré, kurse astari (pjesét e brendshme) jané té béra nga materiale té cilésisé

mé té ulét.

2.2.2.1 Karakteristikat e Iékurave pér fytyré (pjesa e jashtme)

Né industriné e pérpunimit té képucéve, |ékurat pér pjesén e sipérme dallohen
pér nga emri, prejardhja (origjina), karakteristikat dhe ményra e pérpunimit té
shtresés sipérfagésore té I€kurés né industriné e I€kurés.

Pér pérpunimin e pjeséve té jashtme (fytyrés) té képucéve pérdoren llojet e
méposhtme té I€kurave:

- Boks klasik (i vicit, demit, lopés)

- Boks i korrigjuar(i vigit, lopés)

- Boks aniliné (i vicit, demit, lopés)

- Napa (i vicit, demit, lopés)

- Velur (i vicit, demit, lopés)

- Laké (i vicit, demit, lopés)

- Shevro (i dhisé, cjapit)

- Shevro (i gengjit, deles)

- lékurat e shtypura etj.

Figura 23 Llojet e I€ékurave té gatshme
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Lékura - boks e vicit i pérket njé grupi té kualitetit té larté té |ékurés. Ajo
karakterizohet me sipérfage té miré dhe té buté. Si té tilla pérdoren pér té pérfituar
pjesét e jashtme té pjesés sé sipérme (fytyrés) né pjesét mé cilésore té képucéve-
képucé moderne, pér shembull, képucé pér femra, sandale, cizme, dhe képucé té

cekéta pér meshkuij.

Figura 24 Lékuré vigi

Lékura e lopés t-boks éshté me cilési mé té ulét se sa |ékura e vicit-boks i vicit.
Ajo éshté pérdorur pér pérgatitjen e té gjitha llojeve té képucéve me ndértim té
lehté pér té gjitha stinét.

Lékurat e kafshéve-boks i demit, né krahasim me I€kurat e vicit jané me
elasticitet mé té dobét, por kané rezistencé mé té madhe, trashési dhe fortési. Si e
tillé pérdoret pér pérfitimin e pjeséve té sipérme té pjeséve té jashtme te képucét e
cekéta pér meshkuj, képucé té larta, cizme dhe sandale té lehta, képucé pa astar ose
astar té pjesshém (té pjesés té pérparme ose té pjesés té€ thembrés) té képucéve.

Ekziston edhe Iékuré-boks prej kalit e cila ka njé pérdorim té rrallé né industriné
e képucéve. Ky lloj i Iekurés nuk ka pamje natyrore, por ka pamje artificiale, pér
shkak se ngjyroset me ngjyra plastike.

Boks i korrigjuar mund té jené té pérgatitura si I€kurat e vicit dhe té lopés. Ka
vetém njé strukturé té ndértimit né shtresén e poshtme té I€kurés (retikulare) dhe

pjesén e sipérme té démtuar (papilare). Prandaj, kjo shtresé grithet né njé thellési
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té cilén materiali éshté i démtuar, dhe pastaj bartet njé shtresé e ngjyrave pér ta

mbuluar vendin e démtuar gé pérputhet me ngjyrat e materialit.

Figura 25 Lékurat e lopéve-kafshéve

Aniliné - lékuré, karakterizohet né krahasim me ndértimin struktural dhe
sipérfage té papérpunuar, né ményré té qarté e ka té theksuar pamjen natyrale té
|ékurés-fytyrés pér shkak se ngjyrosen me ngjyra té ujit té€ anilinit.

Napa - lékuré, pér nga cilésia dallohet prej té gjitha llojeve té tjera té boks-
|ékurave. Kjo ka mé shumé butési dhe elasticitet, nuk ka pamje natyrale té I€kurés
dhe nuk ka shkélgim té miré dhe té buté. Pérdorimi i tyre né praktiké éshté i
ngjashém me lékurat e vigit, boks lope, por mé tepér ka pérdorim kur éshté moti i
thaté pér shkak se I€kura ka aftési pér thithjen e ujit dhe lagéshtisé.

Velur - Iékurat jané té njohura si henting - nése Iékurat jané té lopéve, kuajve
ose antilopés, sidomos nése jané té vicit. Regjen me preparate té mineraleve pér
regjje dhe kané pérdorim té gjithanshém. Fytyra e velurit — IEkurés né té vérteté
pérbén pjesén e prapsme té Iekurés dhe mé miré grithet, dhe pjesa e fytyrés sé
|ékurés pérdoret si pjesé e prapsme. Jané té buta dhe elastike, dhe lehté mund t'u
jepet forma dhe kané njé shkallé mé té madhe té zgjatjes né krahasim me té gjitha
llojet tjera té I€kurave. Nuk kané ngjyré mbuluese pér shkak se fytyra éshté e grithur
dhe pér kété arsye mé tepér pranojné ujé dhe lagéshti. Pér velur - cilésia e [ékurés

éshté shumé e réndésishme varésisht nga hollésia dhe varet nga ményra e grithjes

30



dhe shtypjes, ajo sa éshté e démtuar. Velurii cilésisé sé larté — éshté i Iekurés sé vicit,
lopés, dhisg, deles, kurse me cilési mé té dobét éshté veluri i derrit- I€kuré derri.

Veluri i vigit pérdoret te pjesét e jashtme te képucét pér femra me kualitet té
larté té modés, sandale, sallon képucéve, cizme dhe pjesé té sipérme té képucéve
me cilési té larté pér meshkuj.

Veluri i lopés - Iékura pérdoret pér té gjitha llojet e képucéve sportive.

Figura nr. 26 - Lékurat e dhive

Veluri i dhive dhe cjapit pérdoret si zévendésim i velurit té vigit.

Nabuk - Ieékuré éshté e ngjashme me velurin - I€kuré. Pérfitohen me grithje
té miré nga ana e fytyrés sé lékurés (shtresa papilare). Karakterizohet si shtresé
e bardhé e jashtézakonshme pér shkak té regjjes me materie té mineraleve pér
regjje. Dhe ky lloj i Iékurés Eshté i bazuar pér thithje té ujit dhe lagéshtisé sepse nuk
kané ngjyra bazé dhe jané té grithura. Pér shkak té kétyre vetive pérdoren pér té
béré pjesé té jashtme té képucéve me konstruktim té lehté pér periudha té thata.

Nabuk i vicit, né vecanti ai me ngjyré té bardhé, mund té pérdoret pér képucé
pér femra me kualitet té larté té modés.

Nabuk i lopés pérdoret pér pjesét e jashtme te képucét e cekéta pér meshkuj
dhe femra gé kané dizajne sportive, ndérsa nabuk i gjedhit pérdoret pér prodhimin

e képucéve té cekéta pér meshkuj, me také gjysmé té larté, té larté dhe me astar té
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pjesshém (astar t€ pjesshém, vetém né pjesén e pérparme ose vetém né thembrén

e képucéve).

Llak - Iékura regjet me materie minerale pér rregjje, fytyra e té cilés éshté e
ngjyrosur me ngjyra té nitrocelulozés gé i japin shkallé té larté té shkélgimit, pér
kété shkak jané quajtur llak - I€kura. Llak - Iékurat mund té pérfitohen té gjitha
llojet e I€kurave té kafshéve shtépiake. Kéto I€kura kané elasticitet mé pak se llojet
tjera té€ Iékurave dhe mé véshtiré éshté pér t'u dhéné formén pér shkak té ngjyrave
té nitrocelulozés. Kérkesé mé té madhe té kétyre lI€kurave kané l€kurat e vicit dhe
|€kurat e lopés pér té béré pjesé képucésh me cilési té larté té pjeséve té jashtme,

pér képucé femrash, sandale, cizme dhe képucé té cekéta pér meshkuj.

Cepanik - I€kuré e ndaré- kjo |ékuré pérfitohet me ndarjen e Iékurés né disa
shtresa (ndarje) mé té holla né shtresa té shuméfishta, dhe pér kété shkak e mori
dhe emrin cepenik. Kéto I€kura kané shtresa papilare dhe kané rezistencé mé té
dobét se llojet tjera té |ékurave. Mund té pérpunohen si né formén e boksit té
lopés - 1ékuré, nése jané té mbuluara me ngjyra té cilat i japin fytyré ose velur, né
gofté se nuk ngjyroset me ngjyra té tjera. PEérdoren pér té béré pjesé té jashtme té

képucéve pér fémij€, femra dhe meshkuj, pér pérdorim té shkurté.

Lékura té shtypura me presé pérfitohen nga |ékurat e démtuara nga ana
e fytyrés. Te kéto Iékura béhet shtypja-presimi i nxehté me pllaka metalike té
gravuara, té cilat ndryshojné vetém né pamjen e sipérfaqges kurse vetité mekanike

ngelin té njéjta.

Lékurat shevro e kané mé té zhvilluar shtresén e sipérme (papilare) nga shtresa
e poshtme (retikulare). Rezistente jané ndaj térhegjes dhe képutjes. Varésisht nga
lloji i regjjes dhe faktoré té tjeré né pérpunimin e tyre, mund té kené mé pak ose
mé shumé butési prej kétyre vetive do té varet edhe pérdorimi i tyre né industriné

pér prodhimin e képucéve.

Lékuratshevroipérkasin grupit me géndrueshméri mé té vogél. Kané ndértimin
struktural té rallé dhe lidhje té€ dobét né mes shtresés papilare dhe reticulare. Jané
mjaft té vrazhda -ngurta , késhtu qé pér pjesén e jashtme —pér fytyré pérdoret
|ékura shevre cilésore, ndérsa pérdorim mé té madh kané pér pjesét e mbrendshme

té pjesés sé sipérme té képucéve.
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2.2.3 Lékuré pér vendosje-astar

Lékurat pérvendosjen e pjeséve té brendshme té pjesés sé sipérme té€ mbathjeve
dallohen pér nga madhésia, ndértimi struktural dhe pérdorimi né industriné e
|ékurés. Shpesh heré, né industriné pér pérpunimin e képucéve éshté béré ndarja—
klasifikimi i Iékurave pér vendosjen e madhésisé sé [ékurave té vogla dhe té médha
pér vendosje-astar.

Né Ieékurat e médha pér vendosje-astar béjné pjesé:

- lékurat e vigit

- lékurat e derrit

- lékurat e ndara-cepanik

Lékurat e vicit pér vendosje —astar me fytyré zbuluar, né praktiké jané té
njohura si Natyr - |€kura. Ajo karakterizohet nga ndértimi struktural dhe té pérdoren
si lékura pér vendosjen e képucéve pér femra dhe képucé pér meshkuj.

Cepanik - Iékurat pér vendosje pérfitohen me ndarjen (cepanik) e té gjitha
llojeve té l€kurave me trashési. Karakterizohet nga ndértimi i i pabarabarté
struktural pér shkak té ndérprerjes sé fibrave né |ékuré gjaté ndarjes, megjithaté,
pér cdo pjesé té Iekurés ka rezistencé té mjaftueshme pér t'u pérdorur si njé pjesé
e leékurés pér té gjitha llojet e képucéve.

Lékurat e derrit karakterizohen nga ndértimet e tyre strukturore dhe pamja e
sipérfages. Né kété lloj té Iékurés mund té shihet garté né pjesén e jashtme dhe
e brendshme e Iékurés qé ka ndodhur gjaté hegjes sé fibrave. Pér shkak té késaj
pamje, l€kurat e derrit nuk jané té buta, elastike dhe nuk kané pamje té bukur. Por
pér shkak té kétyre mangésive, si dhe pér shkak té Iéshimit té djersés gé krijohet
gjaté bartjes sé képucéve, Iékurat e derrit kané pérdorim mé té madh si Iékurat pér
astar.

Né lékurat e vogla pér astar béjné pjesé: |I€kurat e deleve dhe gengjit, I€kurat
e dhisé dhe cjapit dhe disa I€kura prej deleve té cilésisé mé té vogél. Fibrat e Iekurés
sé deles gethen né gjatési prej 2 mm, ndérsa fibrat e gengjit nuk shkurtohen.

Pérdoren te té€ gjitha llojet e képucéve dimérore.
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Figura 27 Lékura e dhisé

Figura 28 Lékura e deles
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2.2.4 Materiale tekstile pér pjesét e sipérme

Pér pérgatitjen e pjeséve té sipérme té képucéve, me pérjashtim té l€kurés,
pérdoren edhe materialet tekstile pér pérpunimin e pjeséve té jashtme, té
brendshme dhe mespjesét.

Prej materialeve tekstile pér pjesét e sipérme, mé sé shumti kané gjetur pérdorim
kéto materiale: pélhurat, shajaku - shiriti (fillci), thurimat dhe peri.

Pér pjesét e jashtme pérdoren vetém, plish (somot) pélhuré jute dhe pélhuré
méndafshi.

Pér pjesét e brendshme pérdoren pélhuré pambuku dhe keper pambuku pér
astar té pérparmé, dhe pér astar té pasmé pérdoret flanel pambuku.

Pér mespjesé ose ,,cvishna” pérdoret moliné ose pélhuré-amerikane, dhe pér
pérforcim té skajeve pérdoret, pélhuré -rips.

Pélhura (dhe stofa té tjeré) pérfitohen me krygézimin e dy fijeve, bazés dhe indit,
prej nga pérfitohet dendési mé e miré e materialit. Pér shembull, pélhuré (stofi)
pérfitohet me krygézimin e njé bazés dhe indit (foto nr.29). Plishi —somoti pélhura
pérfitohet duke kaluar dy baza dhe dy fije, rips pérfitohet me krygézimin e tre fijeve
bazé dhe tre té indit (foto nr. 30), dhe keperi pérfitohet me gérshetimin e numrit té

ndryshém té bazave dhe indit gé vendoset né formé diagonale (foto nr. 31).
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Figura 29 Figura 30 Figura 31

Pélhura flanel éshté ajo gé pérfitohet nga krehja e pélhurave né té dyja anét né
gjendje té nxehte.

Fillci si material gé nuk endet (nuk kalon né vejtje) éshté prodhuar nga ngjeshja
e materialit prej fijeve né ujé té nxehté, pastaj béhet shtrydhje, tharje dhe nése

éshté e nevojshme fisnikérim -apretim. Pérdoret te képucét pér prodhim vendoré.
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Thurimat - pérfitohen né makina té posagme pér thurje dhe pérdoren né pjesét
e sipérme si shirit dekorativ.

Peni (peri)- pérdoret pér ngjitien (qepjen) e pjeséve té sipérme né njé té téré.
Pérfitohen me 2 ose 3 fibra té ri thurura né drejtim té kundért nga drejtimi i tjerrjes.

Numrii perit pérmban shenjén e numeracionit dhe numrin e fijeve gé e pérbéjné
perin. Numeracioni i perit éshté shprehur zakonisht né gjatési dhe tregon gjatésiné
e perit né njé gram peshé. Penjté né industriné e pérpunimit té képucéve jané té
shénuar né vijim: pér shembull, 80 / 3 apo 70 / 2, ku numri i paré (80,70...) éshté
gjatésia e perit né njé gram peshé, kurse numri i dyté (2,3...) éshté numri i fijeve ose
fibrave qé pérmban peri.

Pér shembull: mund té konstatohet se peri mé i hollé ka gjatési mé t& madhe né
njé peshé prej njé grami dhe éshté konstatuar sifije mé e pérshtatshme. Numeacioni
i gjatésisé ka aplikim mé té madh né perin e pambukut, kurse sot né industriné e
pérpunimit té képucéve pérdoret peri sintetik dhe i méndafshit. Te ky lloj peri éshté
pérdorur i ashtuquajturi numeracioni i peshés ku matet pesha e perit né gjatési
té caktuar. Né kété rast, né té njéjtén gjatési, peri mé i pérshtatshém éshté peri qé

ka mé pak peshé.
2.3 Zévendésuesit pér pjesét e sipérme

Pér pérgatitjen e pjesés sé sipérme, pérve¢ materialeve natyrore mund té
pérdoren edhe materialet qé mund t'i zévendésojné mé pak ose mé shumé
materialet natyrore. Materialet e tilla i quajmé materiale zévendésuese.

Né kéto materiale béjné pjesé:

- Termofolio ngjitése gé mund té béhet me ose pa sipérfage té tekstilit. KEto
materiale pérdoren pér mespjesé ose pérforcime-konsolidime.

- Termotraké ngjitése, jané té béra me bazé tekstile, e pérdorur pér t'i
pérforcuar shtepet.

- Materiale me shumé shtresa, me bazé tekstile dhe termo-mbulues ose
termobazament dhe termombulues, né temperaturé té caktuar mund té arrihen
edhe veti termoplastike, pastaj té bashkohen nén njé presion té caktuar dhe

temperaturé homogjene.
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Si jané té ndara materialet pér pérpunimin e pjeséve té képucéve?

Cilat materiale béjné pjesé né materialet bazé, ndihmése dhe mé pak té

pérdorura?

Prej cka dallohen l€kurat natyrore?

Gfaré gjendet né mesin e ¢do I€kure?

Si éshté béré ndarja e Iékurés pér pjesét e sipérme?

Cfaré paraget Iékura né industriné e I€kurés, dhe cka paraget né industriné e

pérpunimit té képucéve?

Prej cka varen vetité natyrore té I€kurés?

Prej cka varen vetité e pérfituara té lékurés?

Cilat |ékura pérdoren si [Ekuré pér fytyré?

Si ndahen |€kurat pér astar?

Cila I€kuré éshté me cilési mé té miré pér astar?

Me cka karakterizohen l€kurat e derrit?

Pér cilin lloj té képucéve pérdoren lékurat e deleve dhe té gengjave?
Cili prej materialeve tekstile pérdoret né industriné e mbathjeve?

Si pérfitohet fillci?
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TEMA 3 - PRERJA E PJESEVE TE SIPERME TE
MBATHJEVE

3.1 Organizimi i punés né repartin pér prerje

Prerja e pjeséve té sipérme (té€ jashtme, pjesé pér astar dhe mespjesé) e kryer
né njé repart té vecanté, té quajtur reparti pér prerje, gé né fakt pérfagéson
fazén fillestare né zhvillimin e pjeséve té sipérme, dhe képucéve né pérgjithési.
Né kété repart, me pérjashtim té prerjes té pjeséve té sipérme mund té kryhen
edhe operacione té tjera, pér shembull: shénimi, hollimi i sipérfages dhe pjeséve
zbukuruese-dekorative.

Shénimi béhet te té gjitha pjesét e prera pér t€ shmangur pérzierjen e paléve-
pjeséve dhe madhésité e pjeséve té sipérme té képucéve, gjaté pérgatitjes té
métejshme.

Hollimi i sipérfaqes ose barazimi kryhet né pjesét e prera té pjeséve té sipérme
té képucéve, nése té njéjtat jané prej materialeve natyrore me veti té ndryshme ose
g€ jané me trashési mé té€ madhe se sa e kérkuara.

Pjesét dekorative dhe shpimi (shpuarja) i pjeséve té sipérme kryhet vetém
te modelet e caktuara, kur éshté paraparé dekorimi i pjeséve té sipérme me kéto
operacione.

Nga kjo mund té shtohet se organizimi i punés né repartin pér prerje mund té
béhet ndryshe, e cila varet nga pajisjet e repartit, makinat dhe mjetet e kétij reparti
dhe aftésiné e udhéhegjes té menaxherit té kétij reparti.

Né ndérmarrjet mé té médha pér képucé, puna né repartin pér prerje éshté e
organizuar né ményré gé té béhet prerje e pjeséve té jashtme, (pjesé té astarit)
té brendshme dhe mespjesé té pjeséve té sipérme, ndérsa operacionet tjera té
pérmendura (shénimi, barazimi dhe shpuarja) kryhen né repartet pérgatitore, e cila
éshté pjesé e repartit pér gepje dhe pér ngjitje- bashkimin e pjeséve té sipérme té
njé térésie -képuce.

Né repartin pér prerje, puna dhe detyra e punonjésve qé kryejné prerjen éshté
pércaktuar né pérgatitjen operative (reparti pér pérgatitjen e dokumentacionit té

ploté pér kété repart).

38



Punonjési né repartin e prerjes punon né bazeé té:
+ Planit té punés
Udhézimit pér puné

Udhézimi pér puné i pérmban té gjitha té dhénat pér materialin té cilin
punonjési duhet ta béjé prerjen. Né kété mund té€ jené kéto té dhéna:

+ sasia

* ngjyra

e ¢cmimi

« klasa e materialit

Né planin e punés géndrojé té dhénat pér numrin dhe madhésiné e cifteve
né té cilat punonjési duhet ta bé&jé prerjen né njé periudhé té caktuar kohore, pér
shembull, njé dité pune.

Né tabelén nr. 1 jané té dhénat pér punén-ecuriné e punonjésit i cili duhet ta

kryejé prerjen brenda njé dité pune.

shpérndarja e 36 37 38 39 40 41
numrave
shpérndarja pér 5 20 20 30 20 5 100
100
shpérndarja 5.735 20*35
pernumrine 1475 700 700 1050 | 700 175 3500
pérgjithshme té
njesive
2%
shkart etj. 180 720 720 1070 | 720 180 3590
shpérndarja 180/4 | 720/4 898
ditore 45 180 180 267 a80 45

Tabela 1
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3.2 Marrja e materialit prej repartit té radhitjes

Materiali pér té béré pjesé té sipérme té mbathjeve éshté i vendosur né reparte
té vecanta, reparte pér radhitje ose magaziné (Figura 32). Né kéto reparte, materiali
éshté i shpérndaré né rafte té vecanta, sipas llojit, trashésisé, cmimit-kostos, klasés
ose cilésisé. Né njésité e ruajtjes duhet té plotésohen kushte té caktuara, pér
shembull, temperatura prej 18 - 20 gradé dhe lagéshtia rreth 16%.

Marrjen e materialit prej repartit té radhitjes mund ta béjné veté punonjésit né
bazé té udhézimit té punés ose udhéheqgési i repartit té prerjes. Marrja e materialit
nga ana e udhéheqgésit té repartit ose punétorit éshté né bazé té parametrave té
dhéné né udhézimin pér puné. Né gofté se marrjen - pranimin e materialit nga

magazina e bén punétori i repartit, atéheré detyra e tij éshté:
« marrja-pranimi i materialit né ményré té udhézimit pér puné,

+ kontrollon té dhénat gé jané né udhézimin pér puné, ose kontrollon materialin

sipas ngjyrés, sasisé, cmimit,

« Kontrollon démtimet, nése ka ndonjé démtim té lékurés e rrethuar me
shkumés dhe menjéheré e lajméron udhéheqésin e repartit pér materialin e

démtuar g€ ta pranojé si mbeturiné-material me gabime,
+ zgjedh metodé mé té miré pér shfrytézimin e duhur dhe té ploté té materialit,
+ kontrollon pjesé té prera,

« inuméron pjesét e prera dhe i lidh né numér cift dhe i dérgon né pérpunim

té métutjeshém.
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Figura 32 — Reparti pér radhitje-ruajtjen e materialeve pér I€kura té sipérme

Detyrat e udhéheg;sit té repartit pér prerje jané:

+ té organizojé punén e pérgjithshme né até repart

i udhézon punétorét né punén pér secilin model té ri pé€r ményrén e prerjes

dhe pérdorimin e ploté té materialit

+ bashképunon me trajnimin dhe planifikimin operacional rreth punés,

makinave dhe numrin e punétoréve

+ bashképunon me zhvillimin tekniko - teknologjik pér pércaktimin normativ té

materialit (sasia e materialit té€ nevojshme pér pjesét e sipérme té képucéve)

« cakton detyrat punuese, duke marré parasysh shpérndarjen e duhur né bazé
té aftésive té€ punonjésve té njé prodhim té rrjedhshém dhe me dinamiké té

zhvillohet prodhimi né fazén e ardhshme

+ siguron pagesé reale dhe té barabarté

Puna né repartin e prerjes do té zhvillohet mé shpejt dhe mé sakté, nése

organizimi i punés nga udhéheqési i repartit €shté planifikuar si¢c duhet.
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3.3 Prerja e pjeséve té sipérme

Gjaté prerjes té pjeséve té sipérme té képucéve duhet pasur kujdes pér:
+ pérdorimin e ploté té materialit
pjesét e prera té jené me veti té barabarta
prerja té béhet me kohé minimale teknologjike
té angazhohen vetém mjetet e nevojshme
+ té pérmbushet sasia e kérkuar - pér cdo numér té képucéve dhe numri i
pérgjithshém
+ pjesét e prera té bashkohen né numér té caktuar-né palé

té kryhet kontrollimi i cilésisé sé pjeséve té prera et;.

Té gjitha kéto kushte mund té pérmbushen plotésisht vetém me material
homogjen - materialet gé jané me veti té njéjta né té gjithé sipérfagen.Te materialet
natyrore, kushtet e mé lartpérmendura, nuk mund té plotésohen né térési, pér
shkak se |ékura natyrore éshté me veti jo té barabarté né té gjithé sipérfagen, né

aspektin e cilésisé dhe térheqjes. Sipas cilésisé, Iékura ndahet né:
pjesa e shpinés- me cilési mé té larté
pjesa e qafés- me cilési t€ mesme

+ pjesa e anésore — me cilési té dobét

Né mes té secilés Iékuré ka njé pjesé gé quhet boshti kurrizor (Figura 33) ku
|ékura ka ndértimin strukturor té ndérlikuar, dhe sipas mundésive, gjaté prerjes
duhet té shmanget.

Térheqja e lékurés nuk éshté e barabarté me té gjithé sipérfagen dhe kjo varet
nga mosha e kafshéve nga merret [€kura. Pér shembull, né foton 34 tregon drejtimin
e shtrirjes te Iékura e kafshéve mé té reja, kurse né foton 35 tregon drejtimin e
shtrirjes te kafshét mé té vjetra. Té dy pamjet me linjat (vijat) tregon drejtimin
e forcés mé té ulét té shtrirjes, kurse me vija té ndérprera na tregon drejtimin e
shtrirjes-térhegjes né rritje.

Bashkimi i pjeséve té képucéve, nuk jané té ekspozuara njé lloj té gjitha ndaj
ngarkesés, si gjaté pérgatitjes, dhe gjaté mbathjes, pér kété duhet té jemi té

kujdesshém se cilén pjesé té képucéve, dhe prej cilés pjesé té lIékurés do té pritet.
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Shpesh herg, pjesét gé jané té ekspozuara ndaj ngarkesave mé té vogla priten prej
|€ékurés me cilési mé té dobét ose pjesét gé jané té ekspozuara me ngarkesa mé té

médha priten prej I€kurés me cilési mé té miré té [ékurés.

Boshti i shpinés

Figura 33

43



Figura 35
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3.4 Ményrat e vendosjes té thikave gjaté prerjes té
pjeséve té sipérme té mbathjeve

Gjaté prerjes té pjeséve té sipérme té mbathjeve-képucéve, thikat pér prerje
mund té vendosen né ményra té ndryshme, té cilat varet nga lloji i materialit qé
béhet prerja dhe llojit t€ pjesés pérbérése té képucéve qé€ duhet té priten. Ekzistojné
disa ményra té pércaktimit té thikave gjaté prerjes sé pjeséve té sipérme. Disa prej
tyre, té cilat mé tepér pérdoren jané té treguara né fotot 36, 37, 38.

+ prerje né njé séré cifte (prerje serike). (Fig. 36)

prerje né cifte (Fig. 37)

« prerje né ményré strikte né cifte (Fig. 38)

Figura 36 Prerje né njé séré cifte (prerje serike)
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Figura 36 Prerje né cifte

Figura 38 Prerje né ményré strikte né cifte
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Né té gjitha kéto ményra té prerjes nuk mund té plotésohen té gjitha kushtet e
kérkuara pér prerje. Kjo do té thoté se kéto ményra té prerjes kané pérparési dhe
mangési.

Gjaté prerjes né séré cifte fillohet nga ana e majté e kémbés né pjesén e pasme,
dhe pastaj pritet pjesa e djathté e kémbés nga pjesa e prapme, pastaj e ndryshomé
drejtimin e prerjes dhe késhtu me radhé deri né pérdorimin e ploté té materialit.

Te kjo ményré e prerjes, pérparésité jané: shfrytézimi i ploté i materialeve,
prerja me kohézgjatje minimale teknologjike dhe té angazhohen vetém mijetet
e nevojshme pér prerje . Mangési éshté se pjesét e prera nuk jané me veti té
barabarté sepse prerja éshté béré edhe pérmes boshtit kurrizor ku lékura ka
pérbérjen strukturore té ndérlikuar.

Gjaté prerjes né cifte fillohet nga boshti kurrizor dhe pritet nga njéra ané
edhe pastaj nga ana tjetér. Te kjo ményré e prerjes pérparésité jané: pjesét e prera
jané me veti té barabarté, arrihet shfrytézimi i ploté i materialit dhe shfrytézohen
(aktivizohen) vetém mjetet e nevojshme. Mangésité jané, kohézgjatja e procesit
teknologjik éshté mé e madhe se sa e nevojshme pér shkak té ndryshimit shpesh
té drejtimit té prerjes.

Prerja né ményré strikte né ¢ifte zbatohet vetém né raste kur priten pjesét qé
jené me veti té barabarté. Mangési éshté se koha teknologjike e prerjes éshté mé e

madhe dhe pérdoren dy thika ose njé thiké me dy tehe.
3.5 Ményrat e prerjes té pjeséve té sipérme

Prerja e pjeséve té sipérme té képucéve (t€ jashtme, té brendshme dhe mespjesé)
pa marré parasysh se cfaré lloji i materialit do té aplikohet varésisht prej pérbérjes
strukturore dhe pérbérjes sé [éndés sé paré, mund té zhvillohet né dy ményra:

« Medoré

« Mekanike

Té dyja ményrat kané karakteristika e tyre t& mira dhe té kéqgija dhe aplikimi
éshté i ndryshém.

Varésisht se ményrat e prerjes jané té ndryshme edhe mjetet pér prerje mund
té jené:

themelore
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ndihmése

aparate-mjete.

3.5.1 Prerje me ané té dorés e pjeséve té sipérme

Prerja me doré e pjeséve té sipérme té mbathjeve aplikohet né rastet kur duhet
té priten njé numér mé i vogél i cifteve, kur béhet prerje me makiné gé éshté
ekonomikisht e arsyeshme. Pérparésité e késaj metode té prerjes jané, duke kaluar
nga njé formé e ndértimit dhe képucé té tjera né formén e ndértimit dhe képucé,
té ndodh shumé shpejt dhe nuk kérkojné pérgatitjen dhe prodhimin e shabllonit
pér prerje.

Mangésia éshté gé saktésia dhe cilésia e prerjes nuk éshté né nivelin e kérkuar.
Pér prerje me doré duhet: a) thiké pér prerje me doré, b) shabllon pér prerje, c)
shtylla punuese.

Thika pér prerje me doré -manuale Eshté e pérbéré prej celiku té profilizuar.
Gjatésia e thikés (trupi i thikés) éshté 120-140 mm, gjerésia (lartési) e tehut éshté
4-16 mm dhe gjerésia e tehut té thikés éshté 15-25 mm dhe trashésia e tehut té
thikés éshté 0,8-1, 2 mm.

Tehu i thikés mund té jeté i drejté dhe pérdoret pér materiale té holla dhe té
buta (foto. 39). Thika me teh thellé pérdoret pér materiale té trasha dhe té forta
(foto. 40).

gjatesia e thikes

\ !

b
E lartesia e thikes

= 7

prerja e drejte

Figura 39 — Thika me teh té thellé pérdoret pér materiale té trasha dhe mé té forta
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gjatesia e thikes

| \

\ \\ z lartesia e thikes
\prerja e thele

Figura 40 - Thiké me teh té thellé

Modeli pér prerje me doré éshté béré prej ngjitéses me trashési prej 2,5 mm.
Skajet e modeleve jané té veshura me shirita alumini gé e mbrojné nga démtimi.
Shabllonet kané té njéjtat dimensione, si pjesé, si dhe pjesét tjera g€ priten g€ jané
pjesé pérbérése té képucéve, si¢ jané: pjesa e pérparme, sariké, kapaku ose kvateri.

Shtylla punuese pér prerje me doré - manuale béhet prerje né pjerrtési, dhe
lartésia éshté pérshtatur varésisht nga shuma e punonjésit qé udhéheq me até.
Shtylla e punés éshté furnizuar me vend pér té€ vendosur thikat pér prerje dhe
vendin pér vendosjen e pjeséve té prera etj.

Ményra pér prerje me doré éshté si vijon: materialet pér prerje vendosen né
shtyllén punuese, mbi materialin éshté vendosur shablloni pér prerje gé kané té
njéjtén formé si pjesa pérbérése qé duhet té pritet. Pastaj duhet té pritet forma
mé e ndérlikuar e modelit gé éshté gjithmoné né pjesén e jashtme té dorés té
punétorit. Para se té fillohet me prerjen, duhet té zgjidhet vendi i fillimit dhe vendi
i pérfundimit-mbarimit. Nése éshté e mundur, prerja gjithmoné duhet té kryhet né
dy faza, né fakt njé vend pér té filluar dhe njé vend té pérfunduar. Prerja gjithmoné
té jeté e pastér dhe dukshme, pa prerje tjera té mbetura prej ¢do lloj materiali. Trupi
i thikés gjaté prerjes, né materiale, duhet té jeté né njé kénd prej 60 gradé dhe

tehu i thikés né drejtim té materialeve té vendosur né njé kénd prej 90 gradé.
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Né foto 41 éshté treguar vendi i fillimit, drejtimi i prerjes dhe vendi i pérfundimit

te té gjitha pjesét e sipérme té mbathjeve -képucéve.
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Figura41 MP -Vendi i fillimit té prerjes me doré-manuale
MSH - Vendi i pérfundimit té prerjes me doré manuale.
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Thiké manuale
pér prerje

pjesé
prerje integrale

shablloni manual
prerje

Figura 41 — Prerje me doré—manuale e pjeséve té sipérme

3.5.2 Prerja mekanike e pjeséve té sipérme

Prerja mekanike, sipas vetive té mira dhe té kéqgija éshté né té kundértén
me prerjen manuale, dhe pér kété dhe pérgatitja pér prerje éshté e ndryshme.
Pérparésité e prerjes me makiné jané:

+ shpejtésia e punés

« produktivitet i larté

+ preciziteti

+ kualiteti i prerjes.

Mangeésité jané: prerja e ngadalshme dhe e shtrenjté pér tranferimin e prerjes
nga njé strukturé né njé tjetér formé dhe konstruktimi dhe forma e pjesés sé sipérmi.
Arsyeja pér kété éshté se kjo kérkon kohé mé té gjaté dhe harxhime mé té larta té
materialit pér té béré shtanc - thika pér prerje. Pér kéto arsye, prerja mekanike nuk
pérdoret né sasi té vogla té prerjes apo modele pér té cilat kérkesa e tregut éshté e
ulét dhe modele gé jané té ndjeshme ndaj ndryshimeve té shpejta té modés.

Prandaj, prerja mekanike aplikohet kur kapacitetet e prodhimit mé té madh,
modelet mé té larta serike gé kané njé kérkesé mé té madhe, ndérsa né treg pér
modelet e té€ cilit nuk ndryshon formén njé kohé té caktuar dhe modelet me dizajn

té thjeshté dhe konstruktim klasik dhe formé té miré.
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Nése prerja kryhet pa ndryshimin e thikave, qé éshté rastési né pjesét e sipérme
té materialeve tekstile dhe materiale té ngjashme, pa marré parasysh sasia, té
vogla apo té médha, kérkesa té vogla apo té médha né konstruktim té vecanté dhe
formén e pjesés sé sipérme dhe modele gé mund té jeté subjekt i ndryshimeve té
shpejta t&€ modés, kjo metodé ka njé aplikim mé té gjeré té prerjes né praktiké.

Mjetet pér prerje mekanike jané: makinat pér prerje gé mund té jené me
konstruksione té ndryshme dhe ményra e veprimit (p.sh., mekanike, hidraulike,
automatike, dhe programim kompjuterik) dhe shtanc - thika té cilat mund té jené
me konstruksione té ndryshme, pér shembull, me njé teh (Fig. 42) ose me dy tehe,
sic éshté e treguar né foto nr. 43

Ményra e prerjes me makiné éshté e njohur nga makinat, aparatet dhe
pajisjet né industriné pér prodhimin e mbathjeve-képucéve, e cila gjithashtu éshté

pérmendur né |éndét e vitit té dyté.

Figura 42 Figura 43

Prerja kompjuterike éshté e shpejté, ekonomike, me cilési té larté, por shumé e
shtrenjté, sepse ato nuk kané aplikim masiv né té gjitha ndérmarrjet pér prodhimin
e mbathjeve-képucéve. Foto 44 tregon pjesét e makinés kompjuterike pér prerjen

e pjeséve té sipérme té mbathjeve-képucéve.
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Figura 44 Makina kompjuterike pér prerje

3.6 Prerja e materialeve tekstile

Materialet tekstile, pér dallim nga ata té I€kurés, priten né shtresa, g€ do té thoté
se materiali tekstil radhitet né njé numér té shtresave. Numri i shtresave varet nga
trashésia e materialit. Materialet e trasha radhiten né mé pak shtresa, kurse té hollat
né mé tepér shtresa. Késhtu, pér shembull, filci radhitet né 10 shtresa, pélhura ose
keperi né 40 shtresa, pélhura e hollé ose pélhura amerikane né 60 shtresa. Radhitja
kryhet ashtu gé radhitet fytyré me fytyré (ballé pér ball€), ose shpiné pér shpiné.

Pas radhitjes, materiali tekstil vendoset né tavolinén pér prerje. Mbi material
vendosen shabllonat pér té shénuar, béhet shénimi, dhe pastaj njé nga makinat
pér prerje té materialeve tekstile, ku éshté kryer shénimi béhet prerja né vendet e
shénuara. Pér prerjen e materialeve tekstile mund té pérdoret makina me thiké té
rrafshét, rrethore dhe makina me shirit dhe makiné té automatizuar e cili punonjésit
gjaté operacionit i jep siguri t&€ madhe gjaté punés.

Kéto makina jané té pajisura me fotoqeli gé nuk lejojné té zbresin né plakén

punuese, deri sa dora e punétorit &shté nén makiné. Makinat qé nuk jané té pajisur
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me fotoqeli, pas ¢do prerje béhet ri-aktivizimi i makinés né ményré qé té keté siguri
punonjési gjaté punés.

Gjaté prerjes té materialeve tekstile, éshté shumé e réndésishme vendosja e
thikave apo modeleve né shtresén e sipérme té materialit gjaté shénimit. Shablloni
ose thika pér prerje té caktuar, varésisht nga lloji i pjeséve. Pér shembull, pjesa e
sipérme duhet té jeté e zgjeruar njélloj né gjatési dhe gjerési dhe té vendoset né
njé kénd prej 45 gradé né proporcion me bazén dhe éshté e treguar né foto nr.
45 kurse pjesa e pérparme éshté mé elastike né gjatési dhe gjithmoné vendos
gjatésiné e bazeés, pér shkak se materiali tekstil Eshté mé elastik pér nga gjatésia e

bazés (Figura 46).

Figura 45 - Prerja e késulés
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Figura 46: prerja e pjesés sé pérparme
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Pyetje;
Né cilat klasé éshté béré prerja e pjeséve té sipérme?
Si té shkurtohet testimi i pjeséve?
Né cilin rast paragitet barazim sipérfagésor dhe né cfaré trashésie?
Né cka bazohet ai gé bén prerje né repartin punonjés?
Cilat elemente pérfshin gjendja funksionale?
Cilat elemente pérfshin plani funksional?
Ku dhe si duhet té sistemohet materiali pér pérpunim té pjeséve té sipérme?
Cilat jané detyrat e punétorit né departamentin pér prerje?
Cilat jané detyrat e udhéheqgésit té departamentit pér prerje?
Cilat kushte duhet té plotésohen gjaté prerjes sé pjeséve té lartme?
Si éshté e ndaré lékura kundrejt cilésisé?
Nga cka varet elasticiteti i I€kurés?
Kur haset prerja me doré?
Cfaré nevojitet pér prerjen me doré?
Si mund té jeté prerési i thikés pér prerje me doré dhe nga ¢ka varet hasja e
tij?
Cfaré duhet té béhet para se té fillohet prerja me doré né pjesét e sipérme?
Gjaté prerjes me doré, prerési i thikés né lidhje me materialin duhet té€ jeté me
kahje nga..... ndérsa trupi i thikés né kahje......
Kur zbatohet prerja makinerike?
Ku jané pérparésité e prerjes makinerike?
Si vendosen materialet tekstile gjaté prerjes?
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TEMA. 4 - PERPUNIMI | PJESEVE TE SIPERME

4.1 Operacionet pas prerjes

Pas prerjes kryhen kéto operacione:

+ shénimi

+ hollimiisipérfages

+ hollimi i skajeve
formésimi i skajeve zbukuruese
pérforcimi i sipérfages sé sipérme
kalandrimi ose formésimi i pjesés sé sipérme

+ zbukurimi i pjesés sé sipérme.
4.1.1 Shénimi

Shénimi i pjeséve té sipérme paraget shénimin e té gjitha pjeséve té sipérme té
cilat jané té nevojshme né procesin e prodhimit té mbathjeve-képucéve, pjesa e
sipérme. Shénimi béhet né pjesét-elementet e méposhtme:

« numri dhe madhésia e képucéve

+ vendet e ngjitjes té pjeséve té prera

+ vendet pér gepjen e shtepeve dekorative-zbukuruese

vendet pér kopsat, patenta, pjesét e shénuara et;j.

Shénimi mund té kryhet gjaté pérpunimit pas prerjes té pjeséve té sipérme.

Shénimi béhet duke pérdorur mjete té posagme, shabllon pér shénim, thika pér
prerje, me pajisje ndihmése dhe makina pér shénim.

Né cfaré ményre té kryhet prerja, shénimi duhet té kryhet nga arsyet e

pérmendura dhe até:
+ me doré -manuale
« me makina-mekanike
Shénimi me doré mund t€ jeté:
individual
grupor.

Shénimi individual éshté kur shénohet c¢do pjesé pérbérése e té gjitha
elementeve té nevojshme, shénohen me laps ose stilolaps.
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Shénimi grupor éshté kur njé numér i caktuar i cifteve vendosen né njé kuti, dhe
té gjitha shenjat jané vendosur né kutiné e vetme.

Shénimet me doré&, me laps dhe stilolaps jané té pérkohshme dhe zbatohen
vetém né procesin e prerjes sepse te procesi i pérpunimit dhe montimit té pjeséve
té sipérme, kéto shenja humben. Késhtu pas mbarimit té prerjes, té€ gjitha pjesét e
prera duhet té jené té shénuar pérgjithmoné.

Shénimet mekanike mund té béhen duke pérdorur:
numeérues manual
« makiné pér shénim
Makina pér shénim éshté e pajisur me njé element metalik qé éshté né formén

e njé vule dhe shirit me ngjyré (vula éshté e pérbéré nga elemente metalike qé

mund té jené né formén e shkronjave ose numrave).

4.1.2 Shénimi dhe pérshkrimet numerike

Shénimi béhet né pjesén e brendshme (pjesén prapa) né pjesén e sipérme (nése
pjesa e sipérme éshté pa astar) dhe né pjesén e brendshme té astarit, nése pjesa
e sipérme éshté astar. Gjaté blerjes sé képucéve té gatshme, afér madhésisé mund
té gjenden edhe njé séré numrash, ku secili prej kétyre numrave ka réndésiné e tij.
Ky lloj shénimi quhet numérim numerik-nomenklaturé. Qé e njéjta té aplikohet,
mé paré éshté e nevojshme té zbatohet njé shénim pérshkrues me dokumente
pérkatése qé i éshté dhéné kuptimi ¢cdo numri té shtypur. Ky shénim mund té
shkojé me té gjitha detajet, pér shembull, llojin dhe kodin e klasés sé produktit,

materiali nga i cili prodhohet malli et;j.

4.1.3 Shénimi i vendeve té bashkéngjitjes

Shénimi i vendeve té€ bashkéngjitjes né shumicén e rasteve kryhet né procesin e
prerjes, pa marré parasysh procesin e prerjes me doré apo me makiné. Te prerja me
dorékryhet me shablloné qé kané vende té hapura té pércaktuara pér bashkéngjitje,
né ményré qé pas pérfundimit té prerjes, t€ mos léviz shablloni para se té kryhet
shénimiivendeve pér bashkéngjitje dhe vende té tjera, nése éshté e nevojshme qé

shabllonet té jané té pérgatitur pér prerje kané shtojca té holla té metalit (gizhda)
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té cilat béjné shenjé né materialin pér prerje né vendet ku duhet té béhet ngjitja
dhe vende té tjera té nevojshme.

Te prerja me makiné, vendet pér ngjitje dhe vende té tjera té nevojshme, si dhe
te prerja me doré, shénimi béhet gjaté prerjes, né qofté se thika pér prerje mekanike

e ka ndértuar té ashtuquajturin shtanc pér té shénuar.
4.2 Hollimi sipérfaqgésor

Hollimi sipérfagésor kryhet né pjesén e sipérme, qé pérfitohen me prerje
nga lékurat e kafshéve shtépiake, té cilat mund té jené me trashési té njéjté ose
té ndryshme. Ky operacion kryhet me qéllim pér té béré barazimin e pjeséve té
shkurtuara mbi sipérfagen e tér€, ose pér té hequr materialet me trashési té
pabarabarté, nése I€kura ka njé trashési mé té madhe se trashésia e kérkuar e
pjeséve pérbérése.

Si e tillé, mund té jeté edhe pabarabarésia e sipérfages dhe té béhet hollimi
i sipérfages. Hollimi i barazuar éshté kur higet trashésia e barabarté e materialit,
kurse e pabarabarté, éshté kur njé ose mé shumé pjesé u higet trashésia mé shumé
ose mé pak e materialit. Ky lloj i i hollimit né shumicén e rasteve béhet, kur né té
njéjtén kohé té kryejé hollimin e skajeve.

Hollimi sipérfages kryhet vetém me ané té njé makine té quajtur shpallt-
makiné pérbéhet nga njé thike né formén té njé shiriti té pafund dhe dy cilindrave
transportues. Ky proces pérbéhet me vendosjen e pjeséve té prera né mes dy
cilindrave. Dy cilindrat kané drejtim té€ kundért té lévizjes dhe késhtu lejojné
transportimin e pjeséve deri te tehu i thikés, késhtu qé thika bén prerjen e materialit
sipas trashésisé té rregulluar mé paré. Kjo makiné éshté e pajisur me njé pajisje pér
rregullimin e trashésisé sé materialit gé duhet té higet, dhe té kontrollohet trashésia
e materialit gé éshté hequr dhe harxhimet dhe pjesét tjera té hollimit.

Hollimiisipérfages kryhet vetém né pjesé té caktuara, né varési té rolit té pjeséve,
pér shembull, hollimi i trashésisé sé skajeve té thembrés hollohet né trashési prej
0,7-1 mm, me zgjatshméri té barabarté né té gjithé sipérfagen, shiriti i skajeve
hollohet me trashési prej 0,6-0,8 mm kjo trashési i siguron nevojat estetike té
skajeve, ndérsa pesa e paré hollohet né trashési gé varet nga dendésia e shtepit pér

té gepur (numrin i shpimeve né 1 cm) dhe rezistencén e nevojshme pér formésimin
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e kallépit. Megjithaté, shiriti pér skajet e shputés, gé duhet té keté rezistencé té
mjaftueshme pér zgjatje, duhet té keté trashési mé té madhe dhe kjo zakonisht

hollohet né trashési prej 2 mm.

4.3 Hollimi i skajeve té pjeséve té sipérme

Hollimi i skajeve té pjeséve té sipérme kryhet né pérputhje me formén dhe
strukturén e pjeséve té sipérme té képucéve dhe llojin e materialit gé jané té
pérbéra pjesét e sipérme. Ky operacion quhet edhe hollimi anésoré pér shkak se
skajet e pjeséve hollohen anash ose gdhenden. Ose ndryshe quhet shirf, shirf -

makiné qé kryen kété operacion. Hollimi i skajeve ka kuptim té trefishté:
. estetike
teknologjike
+ anatomike.

Réndaési estetike géndron né faktin se pas hollimit té skajeve béhet zbukurimi
dhe formésimi i skajeve me njé nga operacionet e formésimit dekorativ, e cila e rrit
pamjen estetike té pjeséve pérbérése dhe té képucés né pérgjithési.

Réndésia teknologjike pérbéhet si vijon: me hollimin e skajeve largon pjesén
jocilésore té materialit - pjesén e prapme, dhe ngel pjesa me cilési mé té miré -
fytyra, gé do té thoté qé pérbérja mundéson pérgatitjen e dy pjeséve té I€kurés
cilésore, duke lejuar pérdorimin e gjilpérés mé té hollé dhe fije peri té hollé pér
shtep té forté.

Réndésia anatomike éshté se shmanget hollimi i skajeve té ¢do trashésie gé
mund té ndodhé nése nuk béhet hollimi i skajeve dhe né kété ményré ofron képucé
me komoditet té madh.

Hollimi i skajeve éshté njé operacion gé largon njé sasi té caktuar té materialit,
me njé gjerési dhe trashési té caktuar, e cila varet nga cili operacion do té béhet
hollimi i skajeve. Pér shembull, pér hollimin dekorativ té skajeve (kthimit, djegies,
skajet e shiritit dekorativ, etj) ose pér pérgatitjen e skajeve (té rrafshét, Zigzag ose
gepjen e skajeve) gepja e skajeve té holluara kryhen pér formésim dekorativ té

skajeve shih Figurén 47 a, b, c:
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a) pér kthim, skajet hollohen me gjerési prej 6 - 14 mm, dhe higet /2 e trashésisé

sé materialit

b) pér skajet dekorative me shirit, hollohet me gjerési prej 4 - 8 mm dhe higet '~

e trashésisé sé materialit

¢) pérdjegie, skajet hollohen me gjerési prej 4 mm dhe higet 1/3 e trashésisé sé

|
T [

6-14

materialit.

mm
a. Hollimi i skajeve pér kthime

d/Z\L\
T [

4-5 |
b. Hollimi i skajeve pér kthim me shirit dekorativ

) )
d/3 =,
\\ d
—= — |
dmm

c. Hollimi i skajeve pér djegie
Figura47-a,b, c

Cfaré trashésie e materialit do té higet né kété proces té hollimit té skajeve dhe
né cilén gjerési do té béhet hollimi, do té varet nga lloji i shtepit qé do té aplikohet

né ngjitjen e pjeséve té sipérme (shih Figurén 48 a, b, ¢, d).
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a) me shtep té rrafshét ose me shtep té thjeshté, skajet hollohen me gjerési prej
4 mm, dhe higet 2 e trashésisé sé materialit

b) Zigzag shtep, skajet hollohen me gjerési prej 4 mm, dhe higet 1/3 e trashésisé
s€ materialit

c) pér bashkéngjitje, skajet hollohen me gjerési prej 4 - 12mm, dhe higet 2/3 e
trashésisé sé materialit

d) pér té bashkangjitur astar, hollohet né gjerési prej 6 mm dhe higet 2 e

trashésisé sé materialit.

a2 |~
- d

— — /‘\

a. Qepje e rrafshét
d/3 S
T~ d

T

dmm

b. Qepje zigzag

2/3d . P '

SREN B T
4-12mm

c. Qepje e skajeve
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“ = L

Emm

d. ngjitja e astarit

Figura48-a,b,c,d

Pér cilindo operacion té punohet, hollimi kryhet me té ashtuquajturin shirf -
makiné qé éshté e pérbéré kryesisht nga njé thiké qé e kryen hollimin, mekanizém
pér rregullimin e trashésisé dhe gjerésisé né té cilén do té béhet hollimi dhe
cilindrat transportues qé béjné transportin gjaté hollimit. Ményra pér hollimin e
skajeve éshté e njohur prej makinave dhe pajisjeve né industriné e pérpunimit té
képucéve gé mésohet edhe né vitin e dyté. Figura nr. 49 éshté i trequar vendi i
fillimit dhe drejtimii hollimit té skajeve té pjesés s€ parme, pér formésimin e skajeve

dekorative dhe pér té€ bashkimin e pjeséve té pjesés sé sipérme té thembrés.
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Figura 49 m.p - Vendi i fillimit té kahjes té hollimit té skajeve
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4.4 Operacionet pér formésimin dekorativ té skajeve

Formésimi dekorativ i skajeve mund té jeté i ndryshém, gé varet nga lloji dhe
konstruktimii pjeséve té sipérme dhe té materialit ngaii cili jané béré. Kjo kryhet né
ményra té ndryshme dhe me pérdorimin e mjeteve té ndryshme, té cilat gjithashtu
varet nga ményra e formésimit té skajeve gé jané béré képucét. Né operacionet pér

formésimin dekorativ té skajeve jané:
kthimi, ndezje ose djegie
skajet me shirita dekorativ
+ prerje dekorative

+ ngjyrosje e pjeséve té sipérme té képucéve -mbathjeve.
4.4.1 Formésimi dekorativ me kthim té skajeve

Formésimi dekorativ me rreth té kthyer ka aplikim mé té madh te té gjitha
ményrat e pérmendura té formésimit té skajeve. Kthimi i skajeve ka njé kuptim té
dyfishté:

. estetike

teknologjike.

Réndésia estetike éshté se kthimi i skajeve e rrit pamjen estetike té pjeséve,
dhe pamjen e képucéve né pérgjithési.

Réndésia teknologjike éshté se gjaté kthimit bashkéngjiten dy pjesé té [ékurés
me cilési té larté qé mundéson pérdorimin e gjilpérés mé té hollg, fije peri té hollé,

dhe pérfitohet shtep i forté.

4.4.1.1 Kthimi i skajeve me ané té dorés

Pér kthimin me ané té dorés (paketim inteligjent) éshté e nevojshme: shablloni,
cekic me majé, féndyell (shillé) dhe ¢ekic me kapése. Shablloni pér kthim me doré
ka té njéjtén formé sikurse pjesét né té cilat duhet té kryhet kthimi.

Kthimi i skajeve me ané té dorés-manual mund té béhet duke pérdorur
shabllone dhe pa e pérdorur shabllonin pér kthimin e skajeve. Me pérdorimin e
shablloneve-modele arrihet saktési mé e madhe dhe cilési mé e miré, megjithaté,

shpejtésia e veprimit éshté mé e vogél, dhe késhtu edhe produktivitetii punés éshté
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mé i ulét. Pa pérdorimin e shablloneve arrihet shpejtési mé e madhe, produktivitet
mé i madh, por mé pak saktési dhe cilési e dobét e punés. Nése jeni duke punuar né
pjesé té cilat kané vija té drejta, mund té kryhet pa pérdorur shabllone pér kthimin
e skajeve, por nése pjesét gé kané formén mé té komplikuar dhe mé shumé lakime,
e domosdoshme éshté té pérdoret shablloni-modeli pér kthimin e skajeve.
Ményra pér kthimin me doré éshté si vijon: Pjesa e pérgatitur mé paré (pjesé e
sé cilés éshté béré hollimi i skajeve dhe éshté lyer me ngjitése né skajet e holluara)
vendoset né shabllonin pér kthim dhe sipas nevojés shtréngohet me kapése pér té
shmangur duke e kthyer skajin dhe pastaj me dorén e majté kthehet skaji i holluar
duke i pérforcuar qoshet, dhe me dorén e djathté me goditje té buté, me njé cekic,
béhet kthimi i skajeve. Gjaté kthimit té pjeséve ndihmése mund té paragiten qoshe
té jashtme dhe brendshme. Te kthesat e jashtme paraqgitet tepricé e materialit né
kété rast krijohet rrudhje, dhe me ¢eki¢c dhe féndyell shpérndahet njétrajtésisht.
Te qoshet e brendshme, ku paraqitet njé mungesé e materialit béhet pak prerje
me thiké ose gérshéré gé té mund té béhet kthimi i skalit, pastaj me njé ceki¢ dhe
féndyell béhet formésimi i skajeve té kthyera. Me kthimin fillohet nga e djathta
né té majté, pra né drejtim té kundért nga drejtimi i prerjes me doré. Figura nr.
50 éshté treguar drejtimi i kthimit, né vendet ku éshté paraqitur tepricé ndodh

(rrudhje) éshté mungesa e materialit te pjesa e pérparme dhe né saricé.
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Figura 50 - Drejtimi i kthimit te pjesa e pérparme dhe né saricé
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4.4.1.2 Kthimi me makina

Kthimi me makina kryhet né makiné pér kthim, e cila pérbéhet nga transporti,
kryerja e transportit papuce, njé element gé kryen zgjedhjen e skajeve pér kthim,
me ngjités gé shkrihet né temperaturé dhe né gjendje té tillé aplikohet pér skajet
e holluara dhe me ¢ekic i godet vendet dhe bén kthimin e skajeve té tyre. Né kété
rast, pérveg kthimit mund drejtpérdrejté té béhet edhe pérforcimi i skajeve, pér
shkak se makina éshté e pajisur me shirit pér té béré pérforcimin e skajeve.

Kthimi i skajeve me makiné éshté mé i shpejté dhe mé ekonomik, por ka disa
dobési té cilat jané mé poshté: nuk mund té béhet formésimi me cilési té miré
té skajeve, vecanérisht né qofté se ngjitja e pjeséve nuk ka veti té njéjta né téré
sipérfagen.

Nése béhet flalé pér kthimin e pjeséve me vijé té drejté, pér shembull, shirita,
ose nése materiali ka veti té barabarté pérgjaté gjithé sipérfaqes, si¢ éshté rasti me
materialet sintetike, atéheré kthimi me makiné ka aplikim mé té miré.

Procesii kthimit pérbéhet me vendosjen e pjeséve népér makiné, i cila pérbéhet
nga pjesé thelbésore té pérmendura, dhei cili kryen kthimin dhe i pérforcon skajet.
Makina pér kthimin e skajeve dhe sistemi i funksionimit t€ makinés, e njéjta éshté e

pérpunuar plotésisht né makinat dhe pajisjet né€ industriné e képucéve.

4.4.2 Kthimi me shirit dekorativ

Formésimi dekorativ rreth skajeve me mbéshtjellje kryesisht kryhet pér dy arsye:
+ rritjen e pamjes estetike té skajeve, té pjesés sé sipérme

nése skajet e pjeséve ndihmése nuk mund té formésohen né ndonjé ményré
tjetér.

Formésimi dekorativ i skajeve me kthim mé tepér zbatohet te pjesét ngjitése qé
kané njé sipérfage té pabarabarté, si¢ éshté rasti te Iékurat me presion dhe |ékurat
e ngjashme si kéto. Kjo ményré e kthimit té skajeve éshté e ngadalshme dhe kérkon
ekspertizé té€ madhe dhe saktési né kryerjen e operacionit. Gjithashtu, kjo ményré
e inkuadrimit kérkon ményré té vecanté pér pérgatitjen e skajeve dhe té pérgatisé
shirita (paspulé) pér formimin e skajeve. Nga arsyet e pérmendura mé larté, kjo
metodé e formimit aplikohet vetém nése jané képucé shumé luksoze. Paspulat

(shirita pér formimin e skajeve) jané pjesé té cilat jané marré nga lékura e hollé,
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zakonisht né formén e rripave (shiritit) me gjatési dhe gjerési té ndryshme, pér
shembull, gjerési prej 10 - 12 mm dhe kéto shirita duhet té kené hollési adekuate.

Kthimi i skajeve mund té jeté:
i hapur
i mbyllur

Kthimi i skajeve té hapura quhet késhtu pér shkak se skajet mbeten té hapura,
kurse ngjitja mund té béhet me ngjités (Fig. 51) dhe me gepje (Fig. 52).

Skajet e mbyllura quhen késhtu pér shkak se skajet jané té mbyllura - e
mbéshtjellin skajin dhe bashkimi mund té béhet me ngjités ose me gepje (Fig 53).

Mbulimi i pérhershém i skajeve — paspull béhet né pérgatitjen né fillim té
képucéve (fytyrés) dhe astarit, me gepje né buzé ose buzé-kantirim. E njéjta gjé

éshté treguar né foto nr. 53.
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Figura nr 53.
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4.4.3 Ndezja - djegia e skajeve

Ndezja apo djegia e skajeve gjithashtu éshté njé nga operacionet e formésimit
té skajeve. Ky operacion ka vetém réndési estetike, pér shkak se me djegie rritet
vetém pamja estetike e pjeséve ndihmése, kurse réndésia teknologjike nuk éshté e
pérmbushur, sepse skajet nuk jané rezistente ndaj ujit dhe lagéshtisé.

Ndezja kryhet nga njé pajisje e vecanté pér hedhjen e ajrit té nxehté ose
pajisje té nxehté né njé temperaturé té caktuar. Temperatura pér nxehjen e
pajisjes pérndezje mund té jeté 700-1100 ° Cdhe kjo varet nga trashésia e materialit,
pér shembull, te materialet e holla dhe té buta temperatura do té jeté mé e ulét,
kurse te materialet mé té trasha dhe mé té forta, temperatura do té jeté mé i larté.

Ndezja kryhet né kété ményré: né pjesén pérbérése gé mé paré éshté kryer
hollimi, pér ndezje éshté e vendosur né shtyllén e punés me pjesén e prapsme nga
larté - ana e jashtme. Me ndihmén e pajisjes té nxehté shtypet mbi pjesén e holluar
dhe pér shkak té rritjes sé temperaturés, materiali mblidhet né anén e prapme (ana e

brendshme), dhe béhet mbéshtjellja-formimi i skajit, gé éshté treguar né foto nr. 54.

Pajisja pér ndezje

]

iy ——~

’ Fytyré
= N

nvue

Fytyré
: =
—Tmue
Figura 54

4.4.4 Prerja dekorative

Edhe ky operacion éshté njé nga operacionet e formésimit dekorativ té
skajeve. Zbatohet né rastin kur nuk mund té aplikohet ndonjé nga operacionet e

pérmendura té formésimit dekorativ té skajeve. Aplikohet te materialet e trasha
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dhe té vrazhda, ndérsa kryhet me ndihmén e thikave trekéndéshe gé vendosen te

gjilpéra e makinés pér qepje (figura 55).

N

Figura 55 — Skajet dekorative me prerje dekorative

4.4.5 Ngjyrosje e skajeve

Gjithashtu kryhet te materialet mé té trasha dhe té vrazhda qé nuk mund té
béhet formésimi né ményré tjetér. Ngjyrosja kryhet me doré, duke pérdorur njé

furcé dhe njé ngjyré gé pérputhet me ngjyrén e materialit.
4.5 Pérforcimi sipérfagésor i pjesés sé sipérme

Pas hollimin e skajeve, né disa pjesé pérbérése éshté e nevojshme té béhet
pérforcimi sipérfagésor. Ky operacion kryhet kur pjesét pérbérése jané me veti
té materialit té pabarabarté ose materiale me trashési mé pak se materialet e
nevojshme dhe zgjatshmeéri té pabarabarté né sipérfage. Mangésité e kétilla mund
té ndodhin gjaté procesit té prerjes sé pjeséve té sipérme, pér shkak té shfrytézimit
té ploté (racional) té materialit. Gjithashtu, kéto mangési mund té lindin pér shkak
té materialit té pabarabart€, gjaté marrjes prej industrisé sé Iékurés.

Pérforcimisipérfagésor mund té béhet né seri, né pjesén e pérparme té képucéve
pér solon, dhe né raste té nevojshme edhe te pjesét tjera, qé té kryhet hollimi i
skajeve dhe né ményra té ndryshme. Né pérforcimin sipérfagésor zbatohen moliné
ose pélhuré amerikane, gé mund té jeté komponenté ngjitése ose termofoli qé
pérbéjné njé temperaturé té caktuar.

Kur pérdoret né pélhuré, ngjitése mund té aplikohet mbi té gjithé sipérfagen, e
cilat mund té lyhet, me vija, pika ose né téré sipérfagen, né ményré té barabarté.
Nése ngjitési aplikohet mbi gjithé sipérfagen atéheré aplikohet me lyerjen e pjesés
ngjitése, duke pérdorur njé furcé dore ose me makiné, me njé cilindér gé kalon

népér ené me ngjités dhe kur vjen né kontakt me pjesén béhet bartja e ngjitéses.
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Ky lloj i aplikimit ka mangési té caktuara té cilat konsistojné né faktin se koha
teknologjike éshté mé e zgjatur, zvogélohet Iéshimi i ujit, lagéshtisé dhe djersés
gé éshté krijuar kur éshté e mbathur képuca, pér kété€ ményré té aplikimit ngjitési
éshté aplikuar né képucé dimri, qé éshté njé pérparési né kété lloj té mbathjeve.

Metoda e pérforcimit té sipérfages éshté si vijon: né tavoliné shpérndahen
pjesét pérbérése me anén e jashtme, dhe pér afér tyre dhe pérforcimet e tyre. Né
pjesét pérbérése béhet bartja e ngjitésit, dhe pastaj pérforcimet qé jané té vendosur
né pjesét pérbérése shtrihen né té gjithé sipérfagen dhe ngjiten, pastaj pérséritet
edhe te pjesét tjera pérbérése.

Figura nr. 56 €shté e treguar ményra e vendosjes té pérforcimit té sarikéve dhe

pjesés sé pérparme.
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hollimi i skajeve pér mbéshtjellje

pérforcim

| léshim té skajeve té zvogéluara —
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Figura 56 — Pérforcimi i sarikéve dhe pjesés sé pérparme

Gjaté pérforcimit té sipérfages duhet té merret parasysh pér vendosjen e duhur
té pérforcuesve né pjesét pérbérése, dhe kjo do té thoté se pérforcimi me ngjitése
éshté méilarté se ai i nevojshém, nuk mund té béhet mbéshtjellja e skajeve, dhe nése
éshté mé i ulét, atéheré nuk mund té€ gepet shtepi pér rreth skajeve (buzé-skajit).

Kur pérdoren materialet termoplastike pér pérforcim, ményra e punés éshté

e njéjté, vetém se pér pérforcim pérdoren mjete t€ posagme né njé temperaturé té
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caktuar. Ana e miré e kétyre pérforcimeve éshté se nuk ndoten duart e punonjésve,
si puné éshté mé e shpejté, kané avullim té mjaftueshém né djersé dhe drité té

mjaftueshme. Megjithaté ka jeté té shkurté, qé éshté mungesé.
4.6 Kalandrimi i pjeséve té sipérme

Te disa modele té caktuara éshté e nevojshme té kryhen operacione té vecanta.
Pér shembull, te ¢izmet éshté e nevojshme té béhet formésimi i pjesés sé parme
ose té béhet i ashtuquajturi kalandrim. Ky operacion kryhet duke i dhéné formén
e kérkuar dhe pozicionin gjaté projektimit té pjesés sé sipérme dhe shputés né
pjesén e pérparme, sipas formés sé kallépit. Ky operacion kryesisht kryhet me
makiné, makina éshté e pérbéré nga dy mure gé jané té lévizshém dhe jané té
nxehté né temperaturé prej 50 gradé celsius.

Pesa e pérparme vendoset né muret |évizEése me pjesén e prapsme, kurse pjesa
e pérparme (fytyra) té jeté sipér. Pastaj aktivizohen pllakat lévizése qé zbresin
gradualisht dhe béjné shtréngimin e materialit (pjesés sé sipérme) dhe i shtypin pér
rreth mureve, dhe pastaj u kthehen né pozitén e saj té méparshme. Pér shtréngim
té barabarté dhe para formésim té pjesés sé pérparme nga e cila éshté béré pjesa
e sipérme duhet té keté lagéshti dhe plasticitet. Ky operacion kryhet pasi té€ béhet
pérforcimi i pjesés sé sipérme, késhtu gé nuk ka rrezik prej térhegjes sé tepért té
pjesés sé pérparme, por vetém aq sa éshté e mundur. Kjo e tregon réndésiné e

forcimit té pjesés sé sipérme aty ku éshté e nevojshme.
4.7 Dekorimi i pjesés sé sipérme

Dekorimi i pjesés sé sipérme mund té béhet me:
+ shpime dekorative
+ vrimé-té perforizuar

+ qgepje me shtepe dekorative, pulla (kopsa), patenta dhe elemente té tjera

dekorative.

Shpimi dekorativ paraget prerje té ploté té pjesés pérbérése té pjesés sé

sipérme. Mund té€ jeté me shpim sipérfagésor dhe shpim pérreth skajeve.
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Shpimi sipérfaqésor kryhet mbi gjithé sipérfagen e njé pjese té caktuar ose té
gjitha pjesét qé e pérbéjné pjesén e sipérme. Shpimi pérreth skajeve kryhet vetém
né skajet e pjesés pérbérése ose né té gjithé pjesét gé e pérbéjné pjesén e sipérme.

Shpimi sipérfagésor kryhet me géllim pér:

+ rritjen e pamjes estetike té njé pjese té vecanté ose né térésie t€ pjesés sé

sipérme

+ zvogélimin e démtimit mbi sipérfagen e pjeséve té prera

« rritjen e léshimit té ajrit té shputés- kémbés.

Shpimi pérreth skajeve kryhet vetém pérreth skajit té njé pjese té képucéve ose
né gjithé sipérfagen e pjesés sé sipérme. Shpimi i skajeve ka vetém rréndési estetike,
sepse e rrit mundésiné estetike té njé pjese té képucés apo té képucéve né térési.

Shpimi sipérfagésor dhe shpimi i skajeve mund té béhet me doré, duke
pérdorur té ashtuquajturin zambo dhe shablloneve gé mund té jené né formé dhe
dimensione té ndryshme.

Shpimi me makiné béhet duke pérdorur modele né procesin e prerjes dhe duke
pérdorur makina qepése.

Foto nr. 57 éshté treguar shpimi sipérfagésor, dhe né foto nr. 58 éshté treguar

shpimi pérreth skajeve.

Figura 57 Shpimi sipérfaqésor Figura 58 Shpimi pérreth skajeve

Shpimi dekorativ me makiné ka pérdorim mé té madh né krahasim me shpimin
me doré dhe até kur shpimi kryhet me ané té modelit, dhe mé pak kur kryhet me
makina qepése. Me ndihmén e modelit arrihet shpejtésia mé e madhe, saktési mé
e madhe dhe cilési, zbatim me saktési, kurse me pérdorimin e makinave gepése, té
gjitha kéto qé pérmendém mé larté nuk mund té arrihen plotésisht dhe pér kété

arsye ka pérdorim mé té vogél, sidomos né prodhimin serik té képucéve.
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Procesi i shpimit dekorativ me ané té modeleve té shpimit kryhen né makina
me konstruksion té ndryshém, e ndértim té vecanté pér shpimin e pjeséve, dhe
me ndihmén e makinave té destinuara pér prerjen e pjeséve té sipérme, kur béhet
prerja dhe shpimi né njé proces. Gjaté kryerjes sé operacionit té shpimit, pjesét
vendosen né pjesén e prapsme te shtylla e punés sé makinés dhe me fytyrén né
pjesén e modelit, d.m.th. tehu drejtuar nga modeli, atéheré aktivizohet makina
dhe punon né sipérfagen e sipérme té modelit, duke e béré prerjen. Para se té
aktivizohet makina, duhet té rregullohet lartésia e shtyllés dhe e presionit té punés
gé mos ta démtojé tehun né prerés. Rregullimi duhet té béhet késhtu gé tehu
pér prerje mos té depértojé né sipérfagen e makinés mé shumé se 0.5 mm, né té
kundértén mund té shkaktojné déme. Sipérfagja punuese e makinés duhet té jeté
e rrafshét, pa démtime, sepse ajo mund té ¢ojé né démtimin e tehut prerés, dhe
késhtu béhet shpimi i pabarabarté.

Shpimi me ndihmén e njé makine gepése kryhet né té njéjtén ményré si te

gepja, né vend té gjilpérés vendoset zamba pér shpim.

4.7.1 Shpimi ose perforizimi

Perforizimi (vrimé) kryhet prerje e pjesshme (kompaktimi) e materialit. Ky
operacion lejon vetém pamjen estetike té njé pjese té képucés né pjesén e
sipérme dhe i mbulon vendet e démtuara té materialit mbi sipérfagen e pjeséve
té shkurtuara, nése ekzistojné. Perforizimi kryhet me modele té vecanta dhe me
makina té caktuara — konstruksion té vecanté. Modeli pér perforizim dallohet prej
asaj té shpimit dhe éshté i pérbéré prej metalit prej njé pérbérje, né vend té zambés
gé ka gjemba né formé té hollé. Foto nr. 59 éshté e treguar pjesa pérbérése e pjesés

sé sipérme te e cila éshté béré perforizimi ose vrimat.

G R

S A A
Figura 59 - Paraqitja e pjeséve pérbérése, pas shpimit-perforizimit
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Pyetje:

+ Simund té béhet shénimi- nénvizimi?

« Cilave elemente u béhet shénimi-nénvizimi?

+  Kur mund té béhet shénimi?

+ Né sa ményra béhet shénimi me doré?

+ Si kryhet shénimi me makina?

+ Cilat elemente i pérmbajné shénimet e nomenklaturés?

« Me cfaré géllimi béhet hollimi sipérfagésor?

« Nécilat pjesé dhe cila &shté trashésia e rrafshimit sipérfagésor?

« Cka éshté hollimi i skajeve?

« Cfaré réndésie ka hollimi i skajeve?

+ Prej cka éshté pérbérja teknologjike dhe prej cka pérbérja estetike?

+ Prej cka do té varet hollimi i gjerésisé dhe trashésisé gé té béhet hollimi i skajeve?

+ Si béhet formésimi dekorativ i skajeve?

« (faré réndésie kané mbéshtjelljet e skajeve dekorative dhe prej cka pérbéhen té
njéjtat?

« Né sa ményra mund té béhet mbéshtjellja e skajeve?

+ Sizhvillohet kthimi me doré?

+ Sizhvillohet kthimi me makiné?

« Cfaré béhet me paraqgitjen e tepricés sé materialit gjaté kthimit té skajeve, dhe
cka nése ka mungesé té materialit?

+ Simund té béhet rrethimi me shirita dekorativé?

« Siquhet shtepi i pérhershém me shirit dekorativ?

« Cfaré réndésie ka djegia e skajeve?

+ Prej ¢cka varet temperatura e ndezjes té skajeve?

« Né cilat raste dhe si béhet prerja dekorative dhe ngjyrosja e skajeve?

« Nécilat raste béhet pérforcimi sipérfagésor i pjeséve té sipérme?

« Cilat materiale pérdoren pér pérforcimin e sipérfages té skajeve?

+ Sivendosen pérforcuesit né pjesét pérbérése gjaté pérforcimit?

+ NE cilét raste béhet ngjitja e pérforcimit me ngjités dhe né cilin rast né kushte té
nxehta?

«  Me ¢faré mund té béhet zbukurimi i pjesés sé sipérme?

« (faré éshté shpimi dekorativ dhe cka éshté perforizimi?

« Cfaré réndésie ka shpimi, dhe ¢faré réndésie ka shpimi dekorative-perforizimi?

« Né sa ményra mund té béhen shpimi dekorativ?

+ Si zhvillohet shpimi me makiné?

« Si zhvillohet shpimi me doré?
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TEMA 5 LLOJET E GJILPERAVE DHE TE SHTEPEVE
5.1 Bashkimi dhe pjesét pérbérése (komponentét)

Pas pérpunimit té gjitha pjesét pérbérése té€ pjeséve té sipérme, éshté e
nevojshme pér té kryer bashkimin e pjeséve ndihmése pér té pérfituar pjesén e
sipérme té pérgjithshme. Né ményré qé té kryej montimin e pjeséve pérbérése né
njé térési, té njéjtén gjé duhet ta vendosim né njé pozité té vecanté.

Kjo pozité né té cilén vendosen pjesét pérbérése pér ngjitje né njé térési quhet
pérbérja e komponentéve, kjo pérbérje quhet komponenté-térési.

Ngjitjet dallojné nga rasti né rast, por té gjitha sé bashku mund té grupohen né
tri grupe:

+ pérbérje- bashkim i pjesshém

+ pérbérje-bashkim sipérfagésor

pérbérje-bashkim me prekje (Figura 62).

Kérkesé mé té madhe kané pérbérja- bashkimi me palosje té pjesshme, pér
shkak se ato pérmbajné ményra té shumta té pjeséve pérbérése.

Pérbérje e pjesshme éshté ¢cdo pérbérje -bashkim ku té dy pjesét mbivendosen
né njé gjerési té caktuar, dhe pérpunimi i secilés prej dy pjeséve pérbérése mund té
jeté i ndryshém. Pérbérjet e pjesshme mund t€ jené:

+ Pérbérja e zakonshme

+ Pérbérja e vendosur pér brenda

Pérbérja e holluar
Pérbérja e pérpunuar

Né pérbérje té zakonshme, té€ dy pjesét nuk jané té holluara anésh, dhe
formésimi dekorativ né skajet me pjesét pérbérése jané béra me prerje dekorative
apo skaje té ngjyrosura té pjeséve pérbérése qé pérputhen me ngjyrén e materialit.
Kjo lloj pérbérje aplikohet te llojet e képucéve té vrazhda -té rénda, (figura 60 a).

Né pérbérjen e vendosur pér brenda, njé nga pjesét pérbérése hollohet pérreth
skajeve dhe vendoset nén pjesén tjetér qé éshté holluar (Figura 60 b).

Né pérbérjen e holluar, té dy pjesét pérbérése jané té holluara dhe ngjiten afér

skajeve (Figura 60 c).
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Né pérbérjen e pjeséve té pérpunuara, té dy pjesét pérbérése té pjesés sé
sipérme hollohen pérreth skajeve, dhe njé nga pjesét pérbérése formésohet né
ményré dekorative me disa operacione dekorative (figura 60 d).

Pérbérja sipérfaqésore éshté pérbérja né té cilén dy pjesét pérputhen né
gjithé sipérfagen, né ményré qé té pérballet me prekje ballé pér ball€, dhe pjesa
e prapme éshté nga ana e jashtme. Kjo lloj pérbérje aplikohet né pérgatitjen e dy
pjeséve té thembrés ose dy né pjesét sariké ku éshté béré me shtep té rrafshét.
Aplikohet pér képucé té pérditshme, képucé solemne, te cizmet etj. (figura 61).

Pérbérja e prekshme paraget pjesét pérbérése g€ jané té ndara plotésisht nga
sipérfagja dhe preken me skajet - majén. Né kété rast, skajet e pjeséve pérbérése
nuk jané té holluara dhe té formésuara né aspektin dekorativ. Ngjitja-bashkimi
kryhet me shtep zigzag, dhe té aplikohet pér té ngjitur dy sariké prej [Eékurés me
lesh, (figura 62).

~ ] K AR
C d
Figura 60 — Pérbérje e pjesshme

; g 5 PEm

Figura 61 —Pérbérjasipérfagésore Figura 62 - Balliné ose pérbérja
ose me pérputhje me prekje
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5.2. Pérbérja e pjeséve té sipérme me ngjitje dhe gepje

5.2.1. Pérbérja-bashkimi me ngjitje

Pérbérja e pjeséve té sipérme té njé térésie kryhet me ngjitje dhe gepje. A do
té béhet bashkimi i pjeséve me ngjitje ose me qepje varet prej llojit té€ modelit. Pér
shembull, te modelet e thjeshta mund té béhet direkt, mund té béhet me qgepje,
dhe né modelet mé té komplikuara sé pari té béhet me ngjitje, dhe pastaj me gepje.
Fiksimi ka njé karakter té pérkohshém té ngjitjes, ndérsa me qepje béhet bashkimi i
pjeséve, né pérgjithési i pjeséve té sipérme té njé térésie-képuce.

Aplikimi i ngjitéses kryhet me doré, duke pérdorur ngjités dhe furcé, dhe
pérdoren pérgjithésisht ngjités me njé komponenté. Ngjitia béhet né vendet
paraprakisht té shénuara. Ky operacion duhet té kryhet sakté pér shkak té cilésisé
sé bashkimit me gepje, gé varet nga cilésia e pérbérjes me ngjités. Me pérgatitjen
e duhur dhe cilésore té bashkimit té pjeséve mund té shmangen dhe ndérprerjet
gjaté procesit té punés. Prandaj, te operacioni i bashkimit me ngjitje duhet té
punohet me vémendje dhe profesionalizém- punétoré té kujdesshém dhe té
trajnuar profesionalisht.

Te operacioni me ngjités ekzistojné mé shumé operacione té lidhura, késhtu gé
ato mund té grupohen si ngjitje pér gepje, pérforcimi etj. Kéto veprime mund té
kryhen né té njéjtin vend pune, né varési té nevojés pér grupim. Grupimi mund
té kryhet me operacione té ngjashme nga njé ose mé shumé modele, nése né té
njéjtén linjé té prodhimit prodhohen prodhime té njéjta. Grupimi i operacioneve
né vendet e punés kryhen pér shkak té:

+ shfrytézim mé té madh té vendit té punés

« zvogélimi i ndérprerjeve (defekteve) né puné

+ sigurim i mé shumé pune né ato vende té punés

rritje e produktivitetit té punés
rritje e produktivitetit (fitimit) té punétoréve

zvogélim i harxhimeve né puné pér ¢cdo model, pér shkak se zvogélohet
numri i vendeve té punés pér ngjitje dhe operacione té tjera qé kryhen me

doré.

Bashkimi i pjeséve me ngjités ka pérparési dhe mangési.
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Pérparésité jané:
Qepje kualitative dhe té sakté dhe ngjitésiicili éshté aplikuar né pjesén ndihmése

e mban ngrohtésiné e kémbés-shputés.
Mangésité jané:
Harxhohet njé sasi e madhe e ngjitésit, rritet numri i operacioneve, rritet

kostoja e képucéve, pérlyhen duart e punétorit dhe képucét nuk kané ajrosje té

mjaftueshme té djersés gé prodhohet kur képucét jané veshur.

5.2.2 Bashkéngjitja me gepje

Bashkéngjitja me gepje e pjeséve té sipérme té njé térési kryhet me shtep té
rafshét (té thjeshté) dhe shtep zigzag. Shtep té rrafshét ose thjeshté pérfitohet né
makiné me dy penj - peri i poshtém dhe peri i sipérm. Shtepi zigzag pérfitohet
gjithashtu me dy penj né njé makiné zigzag. Bashkéngjitia me gepje kryhet me
shénim té méparshém té vendeve - pozita. Cilésia e gepjes varet prej disa faktoréve,
mé tepér varet nga:

+ kualiteti i méparshém i ngjitjes sé pjeséve me ngjités

trashésia e gjilpérés dhe perit - fijes

Trashésia e gjilpérés dhe perit-fijes jané zgjedhur né pérputhje me trashésiné
e materialit. Pér shembull, pér materialet e trasha pérdoren fije peri té trashé dhe
gepja kryhet me mé pak shpime né 1 cm dhe distanca midis dy shpimeve do t€ jeté
mé e madhe. Pér materialet e holla pérdoren gjilpéra té holla, dhe fije peri té hollé,
dhe gepja do té béhet me njé numér mé té madh té shpimit né 1 cm dhe distanca
midis dy shpimeve do té jeté mé e vogél.

Né rast se gabimisht zgjidhet trashésia e gjilpérés dhe fijes sé perit né pérputhje
té trashésisé sé materialit do té ndodhé mbledhja (rrudhja) e materialit, képutja e
perit, thyerja e gjilpérés, gérshetimi i gabuar i fijes etj.

Para se té fillojé me gepje, para se té fillojé me punég, punonjési duhet ta dijé se

cilat puné duhet té béjé, dhe ato jané:
- ta pérforcojé gjilpérén né shtratin e gjilpérés
+ tavendosé e perit e sipérm né vrimén e gjilpérés
ta mbéshtjellé e perit e poshtém né drugéz

ta vendosé drugézén né spirale ose grajfer
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ta vendosé drugézén né kushineté té€ makinés
ta térheqé fijen e poshtme pérmes fijes sé sipérme qé éshté futur né vrimé té
gjilpérés

+ té béjé njé gepje prové pér té vértetuar gérshetimin e duhur té perit dhe
vendosjen e drejté té lakut té krijuar
né fillim gep dy ose tre shpime, pastaj kthehet mbrapshté dhe vazhdon
qepjen

« né fund té gepjes kthen dy ose tre shpime, t'i shmanget prishjes sé shtepit
gepje mund té kryhet né ményré individuale pér ¢do cift ose grup té gjitha
cifteve, dhe pastaj kryen prerja e pjeséve individuale té pérbéra né formén e
nén-ngjitjeve ose ngjitjeve

+ njé pjesé e madhe e materialeve gjaté gepjes duhet té jené té vendosura né

pjesén e jashtme té makinés.
5.3 Llojet e gjilpérave

Zgjedhja e duhur e gjilpérave dukshém ndikon né kualitetin e gepjes. Forma e
majés sé gjilpérés ka njé ndikim té madh né:
+ deformimin e materialit
formén e shpimit
madhésiné e vrimés
pozita e shtepit, e vijés sé gepjes né vend té ngjitjes.
Te gjilpéra dallohen kéto elemente, gé jané té treguara né foto nr. 63:
+ koka e gjilpérés
+ trupiigjilpérés
+ maja e gjilpérés
Koka e gjilpérés pérdoret pér fiksimin e gjilpérés né gjilpérore té€ makinés.
Trupi i gjilpérés ka pér detyré ta zgjerojé vrimén gé e krijon maja e gjilpérés né
materiale, pér t€ mundésuar fijen e sipérme té perit té kalojé népér materiale dhe

gérshetimin e perit (krijimin e vjegézés).
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Figura 63

Né trupin e gjilpérés gjinden dy prerje:
+ e gjaté (e jashtme)
- e shkurtér (e brendshme).

Prerja e gjaté e gjilpérés gjendet nga ana e materialit (ana e jashtme).

Prerja e shkurtér e gjilpérés gjendet nga ana e drugézés (ana e brendshme).

Ky pozicioni prerjeve té gjilpérés siguron hyrjen e duhur té gjilpérés né gjilpérore,
pérndryshe do vijé deri te képutja e perit-fijes.

Pérforcimi i gjilpérés né gjilpérore té& makinés, patjetér duhet té jeté i atilla gé
gjaté léshimit poshté, gjilpéra duhet té kalojé pérreth rrotés sé makinés, dhe pastaj
mos té prek né rrotén e makinés pér té shmangur thyerjen e gjilpérés.

Maja e gjilpérés mund té jeté né forma té ndryshme, sic jané té treguara né foto
nr. 64.

Pérdorim mé té madh kané gjilpérat me formé:
- katroré

+ trekéndésh

+  kokérr

+ elipsoide

« rrethore
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Gjilpéra me formé katrore pérdoret pér té€ gepur material té hollé dhe té buté,
sepse ky lloj materiali jep pérqgindjen mé té ulét té démtimit gjaté gepjes.
Gjilpéra me formé trekéndéshi pérdoret pér gepjen e materialeve té forta dhe
materialeve té ngjitura.
Gjilpéra formé kokeérr pérdoret pér ngjitjen e disa llojeve té materialeve.
Kjo formé né majé té gjilpérés ka pérparési dhe mangési.
Pérparésité:
mund té gep me njé numér mé té madh té shpimeve né 1 cm
+ shtepiiformuar ka njé pamje té bukur estetike
peri gjaté gepjes nuk térhiget né material.
Mangeésité:
« Nuk mund té ngjiten dy sariké ose dy pjesé té thembrés
« nuk mund té kryhet gepje anésore ose skajore

nuk mund té gepen dy shtepa njéri afér tjetrit.

Gjilpéra né formé té elipsés pérdoret gjithashtu pér té€ gepur mé shumé lloje
té materialeve. Dhe ky lloj i gjilpérés ka pérparési dhe mangési.
Pérparésité:
« mund té bashkéngjiten dy sariké ose dy kvateré né pjesén e thembrés
mund té gepen dy shtepa njéri afér tjetrit
« mund té kryhet gepje e skajeve ose né kate.
Mangeésité:
+ shtepii pérfituar nuk ka pamje té bukur estetike
nuk mund té gep me njé numér mé té madh té shpimitné 1 cm

« nuk mund té qep velur I€kure - sepse peri térhiget né material.

Gjilpéra me formé rrethore pérdoret pér té ngjitur materiale tekstile. Gjaté
gepjes, gjilpéra me kété formé i ndan fibrat tekstile dhe késhtu krijon njé hapje
pér té kaluar népér té, e cila nuk éshté rasti né llojet e pérmendura té gjilpérave,
gé éshté shumé e réndésishme kur pjesét e sipérme té pérfituara nga materialet

tekstile.
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Figura 64 - Llojet e formés té majés sé gjilpérés

5.4. Llojet e shtepave

Gjaté pérbérjes te pjesét e sipérme té njé térési pérdoren:
+ shtep rrafshét ose i zakonshém
+ shtep zigzag

shtep né formé té verigés.

Figura 65 - Llojet shtepave

Shtepi i rrafshét (i zakonshém) pérdoret pér té béré té gjitha pjesét e sipérme
té njé térésie. Ky lloj i shtepit pérfitohet nga dy penj, peri i sipérm qé gjilpéra e bart
sé€ bashku me té&, dhe perii poshtém gé éshté i mbéshtjellé né drugézén e makinés
(foto 65 a).
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Shtepi zigzag pérdoret pér té ngjitur dy sariké ose dy pjesé té thembrés,
pjesérisht pér té béré pjesé pér astar té pérfituar nga Iékura me lesh. Dhe ky lloj
shtepi béhet nga dy penj, i sipérm dhe peri i poshtém, né makinén zigzag (Figura
65 b).

Shtepi verigé pérfitohet vetém me njé pe-fije né makiné té vecanté. Né kété rast,
pjesa e prapme e shtepit né pjesén e sipérme ka formén e njé shtepi té rrafshét ose
té réndomté, dhe né pjesén e ballinés ka formé té verigés (zinxhirit). (Figura 65 ¢)

Pérvec¢ shtepave té pérmendur ekzistojné edhe shtepa té kombinuar: té rrafshét
dhe zigzag. Format e tilla té€ shtepave formohen prej tre penjve-tri fijeve, dy té
sipérme dhe njé fije t€ poshtme. Né procesin e gepjes nga ballina né pjesén e
sipérme formohen dy shtepa prej dy penjve né formé té sheshté ose té thjeshté,
dhe né pjesén e prapme formohet njé shtep prej njé peri né formé e shtepit zigzag.

Procesi i pérfitimit té shtepit i cili éshté formuar prej dy fijeve, té rrafshét dhe
zigzag éshté i varur nga konstruksioni i gjilpérés dhe lévizja e mekanizmit pér
thurjen e vjegézave té makinés pér té béré pjesét e sipérme e képucéve. Gjaté
operacionit t€ makinés, dhe gjaté léshimit pér poshté té gjilpérores sé bashku me
gjilpérén, gjilpéra kalon népér materiale sé bashku me fijen e sipérme gé éshté
fshehur né prerjen e gjaté té gjilpérés. Né kété moment peri kalon pa ndérprerje
NEpéEr vrimén e béré né material. Kur gjilpéra me fijen vijné né pozitén e poshtme,
mbaijtési i gjilpérés tenton ta kthejé gjilpérén né pozicionin e saj origjinal dhe né
até moment ngel fija e sipérme nga ana e trupit té gjilpérés apo prej prerjes té
shkurtér. Kjo vonesé ndodh pér shkak té perit gé krijon férkime ndérmjet gjilpérés
dhe perit nga njéra ané dhe pélhurés né anén tjetér. Me ndaljen e perit né pjesén
e poshtme formohet laku-iliku, i cili z& né drugéz dhe té njéjtén e transferon
népérmjet drugézés. Né kété piké, mekanizmi e pérforcon fijen e perit té sipérm
dhe e térheq, késhtu bén gérshetimin, dhe késhtu e bén té detyrueshme fijen e
poshtme dhe té sipérme dhe e ¢on drejt né mes té ngjitjes sé pjeséve-pérbérjes.

Né rast se té€ dy penjté jané té shtrénguar si¢ duhet, gérshetimi i fijeve do té jeté
né mes té dy pjeséve te té cilat éshté béré ngjitja e barabarté (Figura 66). Nése njé
nga penjté éshté mé shumé ose mé pak i térhequr, do té vijé né pérmbajtje té
pahijshme simbolii kombinimit te vargu). Pér shembull, nése perii sipérm éshté mé
i shtrénguar, gérshetimi i perit do té béhet né anén e sipérme té gjysméprodhimit
(Figura 67). Nése peri i poshtém éshté mé i térhequr, gérshetimi i fijes do té jeté

né sipérfagen e poshtme té gjysméprodhimit (Figura 68).
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Figura 66 — gérshetim adekuat

Figura 67 — gérshetim joadekuat

Figura 68 — gérshetim joadekuat

Gjaté bartjes séfijes, té peritmeanété drugézés, gjatésia e térheqjes sé perit éshté
mé e madhe, qé varet nga pérmasat e pjeséve té drugézés dhe pjeséve adekuate
té mekanizmave té makinés pér té bashkéngjit pjesé té sipérme si pér njé shpim
gjilpéra harxhon njé sasi té vogél té fijes. Pér shembull, S shuma e pérgjithshme e
perit té térhequr L né numérin e futjes sé penit Lné mm té numrit N dhe né numrin

e térhegjes né anén tjetér té gjilpérés mund té llogaritet si mé poshté:N=L/S
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N-numri i térhegjes

L-shuma totale e perit

S —peri i térhequr

Gjatésia dhe numri i shpimeve né 1 cm te shtepi i thjeshté zigzag gé formohet
me dy fije peri, dhe kualiteti i shtepit varet nga kualiteti i materialit prej té cilit jané
béré pjesét e sipérme té képucéve, prej trashésisé dhe formés sé majés sé gjilpérés.
Kjo vecanérisht varet nése pjesét e sipérme jané béré nga materiale natyrore, né
ményré qé gepja e pjeséve té sipérme té materialeve natyrore mund té realizohet
me gepje té njé numri mé té madh té shpimeve né 1 cm (6-9 shpime) dhe
distanca mes dy shpimeve éshté mé e vogél. Nése pérbérja e pjeséve té sipérme
gé pérfitohen nga materialet natyrore jané té njé cilésie té dobét dhe indeve té
holluara strukturore dhe pjeséve té pélhurave tekstile, numri i shpimeve né 1 cm
éshté mé i vogél (4-7) dhe distanca midis dy shpimeve éshté mé e madhe. Gjaté
bashkimit té pjeséve prej materialeve sintetike distanca né mes dy shpimeve duhet
té jeté mesatare, pér shkak se indi i kétyre materialeve ka rezistencé mé té vogél,
gé do té thoté nése béhet gepje me njé numér mé té madh té shpimeve né 1 cm,
mund té vijé deri te démtimi (plasaritje) i materialit.

Gérshetimi i adekuat i perit pérfitohet kur peri i sipérm dhe i poshtém jané
té shtrénguar né ményré té barabarté. Distanca prej njérit deri te shpimi i

dyté varet nga numri i shpimeve né 1 cm.

5.5 Raporti-proporcioni i trashésisé sé gjilpérés dhe perit

Sipas asaj gé éshté théng, éshté e njohur se gjilpérat jané zgjedhur né bazé té
llojit té qepjes, lloji i perit dhe materialit qé €shté béré modeli provues i képucéve.
Prandaj duhet té dihet raporti-proporcionin e trashésisé sé gjilpérés dhe perit (numri
i gjilpérés dhe perit), késhtu qé materiali propagandues pér prodhuesit e gjilpérave,
tregojné até pérputhje- marrédhénie, si dhe llojin e materialit dhe ¢do gjé tjetér
gé éshté e réndésishme pér cilésiné e pjesés sé sipérme té képucéve. Prodhuesit e
gjilpérave japin dhe katalogé me té gjitha shenjat e gjilpérave, gé t€ mund ta béni
blerjen e sakté. Né té njéjtén ményré veprojné edhe prodhuesit e perit.

Kjo kérkesé éshté e kuptueshme sepse peri me njé numér mé té larté tregon
gjatésiné mé té madhe né 1 g peshé, késhtu qé kur peri éshté mé i pérshtatshém

(i hollé), kjo do té thoté ajo éshté e shénuar me njé numér mé té madh. Ky lloj peri
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kérkon gjilpéré té hollé. Peri né industriné e képucéve arrin me kéto shenja, pér

shembull, 80/3, 70/2, 60/3 etj, ku numrii paré 80, 70, 60 etj. paraget gjatésiné e perit

né peshé prej njé gram, kurse numrat e dyté psh 2, 3, etj. pérfagésojné numrin e

té dredhjeve gé éshté e pérbéré — térhequr peri. Numri i gjilpérés pércaktohet nga

trashésia e trupit, e shprehur né mm dhe e shumézuar me 100. Gjilpérat né tregti

jané me kéto shenja: 100, 90, 80, 70, ... etj. Te gjilpérat, numri mé i madh tregon

trashésiné mé té madhe té trupit té gjilpérés, kurse te peri, numri mé i madh do té

thoté se peri éshté me trashési mé té vogél.

Raportii trashésisé sé gjilpérés dhe perit, té€ pambuku dhe fijeve artificiale, éshté

treguar né tabelén nr.2

gjilpera peri
shenime milimetrike peri artificial peri i pamukut

50, 60 120/3 50
65,70 80/3 40
75 70/3 30
80/85 60/3 24
90.95 50/3 20
100 50/3 20
105,110 40/3 20
120 20/3 12
125 20/3 12
130 20/3 12
140,160 16/3 10
180 10/3 10

Nga té gjitha kéto mund té konstatojmé se pér materialet e trasha pérdoren

gjilpérat etrasha dhe periitrashé, dhe pér materialet e holla pérdoren gjilpéra

té holla dhe penj té hollé.
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Pyetje:

Cka jané pérbérjet dhe ¢faré komponentét?

Cfaré lloje té pjeséve aplikohen gjaté prodhimit té képucéve?
Cilat jané pjesét ngjitése té pjesshme?

Cilat jané pjesét sipérfagésore ose ngjitjet mbipjesé?

Cilat jané pjesét e ballinés ose pjesét prekése?

Né sa ményra jané té pérbéré komponentét?

Cfaré punétori duhet té jeté pér té kryer ngjitjen me ngjités?
Cfaré karakteri ka bashkimi i pjeséve me gepje?

Cilat puné duhet ti béjé punétori para se té fillojé me qepje?

Pse kryhen operacionet né grupime?

Cilat jané pérparésité dhe mangésité e bashkéngjitjes me ngjités?
Prej cka varet kualiteti i gepjes té pjeséve té sipérme?

Prej cka éshté e pérbéré gjilpéra?

Cfaré roli ka prerja e gjaté dhe e shkurtér né gjilpéré?

Cfaré lloje té gjilpérave pérdoren pér té ngjitur pjesét e sipérme?
Cfaré lloje té shtepave pérdoren pér té béré képucé?

Si béhet gérshetimi i perit?

Né cilét raste vjen deri te gérshetimi i gabuar- ngatérrimi i perit?
Si llogaritet sasia e perit té térhequr pér njé shpim?

Prej cka varet trashésia e gjilpérés dhe perit-fijes?

Si pércaktohet numeracioni i gjilpérés?
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TEMA 6 - PERBERJA E PJESEVE TE SIPERME NE NJE
TERESI

6.1. Llojet e nénvendosjes dhe vendosjes

Pjesa e sipérme e képucéve (pjesa e sipérme) Eshté e pérbéré prej mé tepér
pjeséve elementare. Prej sa pjeséve do té pérbéhet pjesa e sipérme dhe si do té
jeté forma do té varet nga lloji dhe konstruktimit té képucéve, géllimit té képucéve
dhe materialit nga i cili jané béré pjesét pérbérése té képucéve. Me pérfitimin e
pjesés sé sipérme si térési, disa pjesé pérbérése ngjiten sé pari né formé té palés
dhe pastaj pérfitohet nénvendosje e paléve me bashkéngjite né dy pjesé kryesore,
prej té cilave pérfitojmé pjesén e sipérme té mbathjeve, né fakt pjesén e sipérme.

Nénvedosjet e paléve pérfitohen me pérgatitjen e dy pjeséve né njé térési. Palét
pérfitohen me pérgatitjen e dy ose mé shumé nénvendosje té paléve né njé térési.
Cilat pjesé do té pérbéhen nga pjesét me nénvendosjen e paléve dhe cilét do t'i
pérbéjné palét varet nga dy pjesét kryesore, gjithashtu do té varet nga lloji dhe
konstruktimi i képucéve dhe materiali qé pérpunohen ato.

Te njé lloj klasik i mbathjeve qé pérfshin té gjitha e pjesét pérbérése, pérfitohen
me kéto nénpalé:

Nénvendosja e jashtme e pjesés sé pérparme qé e pérbéjné, korseta, maja me
gjuhé ose pa gjuhé.

Nénvendosja e brendshme e pjesés sé pérparme qé e pérbéjné pjesén e
pérparme me ose pa astar né gjuhé.

Nénvedosja e jashtme e pjesés sé prapsme gé e pérbéjné dy sariké ose dy
korseté nénpalé té brendshme té pérbéra nga dy sariké ose dy korseté.

Prej pérfitimit t€ nénpaléve mund té pérfitohen dy palé képucé, gé do té varet
nga lloji dhe konstruktimi i tyre. Shpesh heré, te njé lloj i képucéve klasike mund té
pérfitohen kéto palé:

Pjesa e jashtme e palés, e cila pérbéhet nga pjesa e jashtme dhe pjesa prapsme.

Pjesa e brendshme e palés, e pérbéré nga pjesa e pérparme e brendshme dhe

e prapsme e brendshme.
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6.2. Pérbérja e pérparme e pjesés sé jashtme
té nénpalés

6.2.1. Pérbérja e kapucit dhe kokés

Gjaté pérbérjes té kapucit dhe té kokés aplikohet pérbérje e pjesshme, dhe gepja
kryhet me shtep té rrafshét ose té thjeshté. Né kété rast, kapaku hollohet népér
skaje pér formésim dekorativ rreth skajeve dhe formésohet né ményré dekorative
me njé operacion dekorativ, p.sh, me djegie, me kthimin e rrethit etj. ndérsa ballina

hollohet pér vendosje nén kapak, si¢ éshté treguar né foto 69.
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Figura 69

Qepja e kapugit kryhet me 7-8 shpime né 1 cm nga pozicion 1-2. Nése duhet gé
té theksohet vendi pér pérbérje (mbivendosje), atéheré gepen dy shtepa, njéri afér
tjetrit, dhe nga pozicioni 3-4. Nése né kapak ka hapje, atéheré gepen dy shtepa dhe
njéri né njérén ané té hapjes kurse tjetri né anén tjetér té hapjes.

Kapaku mund té jeté me njé vijé té drejté, né kété rast éshté béré drejtpérdrejté

gepja pa ngjitje né vendet e shénuara mé paré. Nése kapaku e ka formén e zemrés,
ose ndonjé formé tjetér, atéheré duhet sé pari té béhet ngjitja, gjithashtu né vendet
e shénuara mé paré, dhe pastaj kryhet gepja me njé ose me dy shtepa.
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6.2.2 Pérbérja - ngjitja e gjuhés

Gjuha éshté njé pjesé integruese e pjesés sé sipérme né lloje té caktuara té
mbathjeve. Ato mund té jené té prera sé bashku me ballinén, dhe mund té jené té
prera si pjesé e vecanté. Nése gjuha éshté e preré si pjesé e vecanté, bashkéngjitja
kryhet né kété ményré: gjuhén e vendosim nén balling, dhe pastaj bashkéngjitja béhet
me gepjen e shtepit té thjeshté. Gjuha mund té ngjitet edhe me sariké, nése té njéjtit

jané me astar, dhe pastaj gjaté ngjitjes me sarikét dhe ballinén ngjiten me gjuhén.

6.2.3 Qepja e pjesés sé rrethit té kthyer dhe kokés-ballinés

Gjaté pérgatitjes té nénvedosjes sé€ jashtme né modele té caktuara t€ mbathjeve
kryhet gepja e rrethit té kthyer dhe pjesés sé ballinés-kokés. Né lidhje me

mbivendosjen e kétyre pjeséve mund té vendoset né ményra té ndryshme:
a. gepja e pjesés rreth ballinés —kokés
b. gepja e pjesés rreth nén ballinés —kokés
C. gepja e pjesés rreth e vendosur né pjesén e pérparme té ballinés-kokés

Né té gjitha kéto ményra, pérbérja éshté i ndryshme.

Né metodén e paré té pérbérjes, skajet e pjesé sé rrethit duhet té pérpunohet
me kthyerje. Pérbérja kryhet né bazé té pozicionit 1 deri 2, pa ndérprerje, me
ngjitje t& méparshme ose pa ngjités, pastaj gepet né pozicionin 3 deri 4, gjithashtu
pa ndérprerje gjaté gepjes (foto 70 a).

Né rastin e dyté, pérbérja mund té kryhet né dy ményra.

a) skajet e ballinés té dekoruara mé paré me kthyerje, atéheré duhet té béhet
pérforcim prej4 mm, dhe madje edhe atéheré pér té kryer gepje prej 1 deri 2, sidhe
prej 3 deri 4, (foto 70 b).

b) skajet e déshtimit té ballinés té mos kthehen, por té béhet gepje me 1 ose
2 shtepa dhe pastaj shtepi i pérfituar té mbulohet me mbéshtjellje me Iéshimin e
ballinés, pérmes shtepit.

Né rastin e treté, éshté e nevojshme té gepen dy shtepa né té njéjtén kohé:
njé né balling, kurse tjetri né pjesén e rrethit té kthyer. Nése kjo pérbérje duhet
té theksohet né njé masé té madhe, nén pérbérjen e nénvedosjes i vendoset pe

konopi, me pamje té jashtme, (foto 70 c).
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Figura 70 a, b, B. Qepja e pjesés rreth dhe kapakut

6.3. Pérbérja e jashtme e pjesés sé pasme me nénvedosje

6.3.1. Pérbérja e sarikéve

Me pérbérjen e dy sarikéve pérfitohet pjesa e pasme e jashtme. Ky lloj i
nénvedosjes mund té pérbéhen nga dy korseta-kvatera, e cila varet nga lloji i
képucéve dhe materialeve prej té cilave pérbéhen té njéjtat. PErbérja e sarikéve
ose korsetat né pjesén e thembrés mund té béhet né disa ményra, té cilat do té

pérshkruhen mé poshté.
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1. Kur zbatohet né sipérfage ose me mbivendosje, do té thoté se dy sariké
vendosen ballé pér ball€, dhe pjesa e prapme e tyre éshté e vendosur né pjesén e
jashtme. Né kété rast, me pérbérjen fillohet nga skaji i sipérm dhe pjesa e poshtme
gé shkon nén kallép, dhe até prej 1 deri 2, me cka shtepi mbahet né distancé prej
1 -2 mm nga skaji, gé duhet té€ mbikéqgyret nga punonjésit dhe shérben si orientim
pér gepje. Qepja fillon me 2-4 shpime. Me gjilpéré ndalet né pozicionin e sipérm,
atéheré me gjunjé e lévizé mekanizmin e makinés, rrota ngrihet, sarikét vendosen
prapa, rrota [éshohet poshté dhe gepet me té njéjtat shpime. Pastaj vazhdohet me
gepje né té njéjtin drejtim deri né fund té sarikéve né njé linjé dhe késhtu vazhdon
té gep palét tjera né té njéjtén ményré. Késhtu vazhdohet me gepje te té gjitha

ciftet — deri né palét e fundit (foto 70 a).

Nése né njérén prej sarikéve ekziston njé pjesé e vecanté pér pérforcim, i
ashtuquajtur “Rep’; gjithashtu zbatohet edhe né pérbérjen e sipérfages, gepet
né pjesén e prapme, por fillon nga vendi ku fillon ajo pjesé pér pérforcim (“Rep”)
prej 1, dhe gepet deri te pjesét e poshtme té skajeve né pozicionin 2, ndérsa “Rep”
plotésohet me gepje prej pozicionit 3-4 (foto 70 b).

Kur béhet pérbérje e sarikéve te cizmet, gjatésia e vijés sé gepjes, éshté e
mundshme té béhet térheqja e sarikéve (lévizje nga njéri né tjetrin sarik), ndalohet
né mes té vijés sé gepjes pér té rregulluar pozicionin e sarikéve dhe gepet deri
né fund té linjés pér gepje. Pastaj, shpimet e para jané té pérforcuara, si¢ éshté
pérshkruar mé paré dhe gjithashtu gepet me radhé deri né ciftet e fundit té sarikéve

(foto 71 ¢).
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Figura 71- a, b, c Pérbérja — ngjitja e sarikéve

Pérbérja e sarikéve mund té béhet me shtep zigzag. Né kété rast vlen pérbérja
ballore ose e prekshme-afér njéra tjetrés. Kjo pérbérje éshté béré né makina té
vecanta, gé nga ndértimi jané té njéjta si makina pér shtep té thjeshté, vetém
ndryshon né mekanizmin e fijes sé perit. GErshetimi i perit (lidhja e fijeve té perit),
kryhet me dy fije peri, dhe até, njéra fije e perit éshté e vendosur né gjilpéré dhe

fija tjetér e vendosur né drugéz.
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Qepja béhet duke e |évizur gjilpérén né anén e majté dhe té djathté té vijés né
pjesén pérbérése, e cila éshté pérséritur pérgjaté gjithé gjatésisé sé qepjes. Shtepi
zigzag duhet té mbulohet, i cili éshté arritur me gepjen e rripit té thembrés né njé
ményré qé do té pérshkruhet mé poshté. Pamja e sarikéve me gepje zigzag shtep
Né pjesé té vecanté, qé éshté e gepur njé copé e vecanté pér pérforcim, si¢c éshté

trequar né Figura nr. 72.

i
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Figura 72 - Copé e gepur pér pérforcim

Gjaté pérbérjes té pjesés sé pasme té sarikéve, zakonisht pérdoret periiforté pér
shkak té tendosje té madhe kjo pérbérje qé éshté e paraparé. Pérbérja e sarikéve

kryhet prej 4 - 7 shpime né 1 cm.

6.3.2 Hekurosja - rrafshimi i skajeve dhe pérforcimi i shtepit

Hekurosja - rrafshimi i skajeve béhet né ményré té mekanizuar, ashtu gé
(gepja) e sarikéve ndahen balliné me balling, dhe pastaj dérgohet né makinén
pér hekurosje, késhtu qé njéri sariké mbahet me doré, dhe tjera sariké me dorén
tjetér. Né té njéjtén ményré sarikét mbahen gjaté kalimit népérmjet makinés, ku
béhet hekurosja - rrafshimi, ndarja e skajeve béhet me ané té cilindrit dhémbézor,
né té cilét sarikét radhiten me pjesén e prapme drejt cilindrit-rrotés. Mekanizmi i
makinés aktivizohet me ané té njé pedale, dhe sarikét e vendosur i kapin cilindrat
nga pjesa e ballinés (nga fytyra) dhe pjesén e prapme, kalojné pérmes makinés
dhe té njéjtét gjaté punés mbahen me té dy duart. Duke kaluar népér making,
cilindri i dhémbézuar kryen ndarjen e skajeve (hekurosje-rrafshim). Kur hekurosja

e skajeve béhet dhe largimi i tepért i materialit pérreth perimetrit té sarikut,
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duke kryer barazimin e distancés nga skajet e shtepit té sarikut. Pas hekurosjes té
skajeve, béhet pérforcimi edhe i pjeséve té pérforcuara me ngjités né shirit (makina
e hekurosjes éshté e njohur nga makineria dhe pajisjet né industriné e képucéve).

Pérforcimi gjithmoné kryhet nga pjesa e prapme. Pérforcimi mund té béhet né
té njéjtén makiné gé kryhet hekurosja e skajeve, mund té kryhet edhe me doré.
Gjaté pérforcimit mekanik, shiriti pér pérforcim bartet automatikisht dhe ngjitet,
ndérsa shiriti i tepért pritet, ndérsa te pérforcimi me doré procesi kryhet me doré.
Skajet ndahen me doré duke pérdorur njé cekic, dhe pastaj me doré ngjitet shiriti

pér pérforcim.
6.3.3 Qepja e rripit té thembrés

Nése pérmes pjesés pérbérése té sarikut ose shtepit zigzag gepet rripi i thembrés
(copé pér pérforcim), skajiisipérmirripit duhet té jeté i Iéshuar (mé i gjaté se sarikét)
4-5 mm mbi skajin e sipérm té sarikut. Rripi thembrés vendoset népér pjesén e
prapme té sarikéve, pastaj ulet rrota e makinés né rripin e thembrés, kryhet shpimi
i paré né pozicionin 1 deri 1-2 mm nén skajet e sarikut dhe gepet 1/3 e gjatésisé
sé vijés sé pérbérjes. Pastaj ndalohet, pérmirésohet pozicioni i rripit dhe gepet né
pozitén e dyté (2). Pastaj ndalohet me gjilpérén né vendin e sipérm, rrota éshté
ngritur, peri térhiget, sarikét kthehen dhe gepen né anén e kundért prej 3 deri 4. Kur
do té vijé né pozicionin 4, peri pritet dhe gepet njé cift i rri-palé té reja (Figura 73).

Nése gepen njé séré cifte, atéheré gepet gjithé shuma prej 1 deri 2, dhe pastaj 3

deri 4, edhe me sasiné tjetér. Qepja kryhet prej 4 deri 7 shpime né 1 cm.

—/\ Rripi i thembrés -A

_

Rripi i thembrés

i/

NeTHN peMeH

Figura 73 — Qepja e rripit té thembrés
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6.4 Pérbérja-montimi i pjeséve té jashtme té pjesés sé sip
érme

6.4.1. Pérbérja- montimi i pjeséve té jashtme te képucét e sallonit

Prerja e képucéve té sallonit mund té béhet né dy ményra:

a) kur pjesa e pérparme pritet né njé térési me sariké té jashtém, kurse sariké té

brendshém paragesin pjesé pérbérése té vecanta.

b) kur pjesa e pérparme pritet né njé térési me sariké té jashtém dhe té

brendshém.

Pérbérja e pjesés sé sipérme te képucét e sallonit, kur pjesa e pérparme éshté njé
njési me sariké té jashtém dhe té brendshém, kryhet njé ményré shumé té thjeshté.
Kjo do té thoté, i pérbéré nga sariké té jashtme dhe té brendshme vetém né pjesén
e thembrés. Né kété rast aplikohet pérbérja sipérfagésore ose mbivendosja, dhe
pérbérja éshté béré me shtep té thjeshté dhe prej 1 deri 2. Pas pérbérjes béhet
hekurosja e skajeve dhe ngjitja e shiritit pér pérforcim.

Kur pjesa e pérparme pritet né njé térési me sariké té jashtém, kurse sarikét
e brendshém priten né pjesé té vecanta, ndérsa pérbérja mund té kryhet né dy
ményra:

Bashkéngjiten sarikét e jashtém dhe té brendshém né pjesén e thembrés, dhe
pastaj pjesa e pérparme me sariké té€ brendshém anash dhe anasjelltas.

Dhe te té dy ményrat, pas pérbérjes béhet hekurosja e skajeve dhe ngjitja e
shiritit pér pérforcim. Pérbérja — montimi béhet me shtep té thjeshté.

Pérbérja e pjesés sé sipérme te képucét e sallonit €shté e treguar né foto 74.
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Figura 74 — Pérbérja e pjesés sé sipérme te képucét e sallonit

6.4.2. Pérbérja-montimi i pjeséve té jashtme té pjesés sé sipérme
te lloji derbi

Pjesa e ndaré nga pjesét e jashtme te pjesét derbi té€ pjeséve té sipérme
pérfitohen gjaté pérbérjes sé pjeséve té jashtme me névedosje dhe nénvendosje
té pjeséve té jashtme, ose gjaté pérgatitjes sé ballinés me dy sariké. Te ky lloj i
pjesés sé sipérme, gjaté pérbérjes, sarikét vendosen gjithmoné pérmes pjesés sé
pérparme, kurse shtepi pér gepje vendoset né sariké. Montimi mund té kryhet né
njé makiné té rrafshét dhe me shtylla. Nése béhet né makiné té rrafshét, sé pari
béhet ngjitja e pjesés té pérparme dhe sarikéve né pjesén e ballinés, atéheré sarikét
ngjiten né pjesén e thembrés. Nése ngjitja béhet né makinén shtyllg, atéheré sarikét
pérbéhen né pjesén e thembrés, dhe pastaj pérbéhet nga pjesa e pérparme dhe
sarikét. Te ky lloj i pjesésé sé sipérme gjaté pérbérjes té pjesés té pérparme me

sarikét aplikohet pérbérje e pérpunuar (foto. 74 a), g€ do té thoté, skajet e sarikéve
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hollohen me formésim dekorativ dhe me disa operacione dekorative, dhe hollohen
pér vendosje nén dy sariké.

Gjaté gepjes sé pjesés sé pérparme dhe sarikéve fillon né pozicionin A, dhe
gepet deri né pozicionin B, ku dhe ngjitet sriku i paré. Nése gjaté qepjes, sariku i
paré térhiget mbi vendin e nénshkruar mé paré si pérbérje, atéheré edhe sariku i
dyté térhiget aq sa éshté e nevojshme, té lidhet me sarikun e paré. Né kété moment,
gjilpéra térhiget nga materiali né pozicionin e sipérm bashké me perin dhe do té
vazhdojé me gepjen e sarikut té dyté prej V deri G (shih foto 74). E njéjta ményré
pérséritet me té gjitha njésité né seri, qé€ do té thoté, kryhet gepja e njéjté né té
gjitha ciftet. Nése pérbérja kryhet me dy shtepe, atéheré edhe shtepi i dyté qepet
né té njéjtén ményré.

Pér té shmangur térheqgjen e sarikut népér vendin e shénuar mé paré pér ngjitje,
béhet pérforcimi i skajeve té holluara. Ményra e pérbérjes te pjesét e jashtme né

tipin derbi té pjesés sé sipérme éshté paraqitur né foto nr. 75.
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Figura 75 — Qepja e sarikéve dhe pjesés s€ pérparme té pjesés sé sipérme derbi
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6.4.3. Pérbérja e pjeséve té jashtme né pjesén e sipérme te tipi
parizer

Te tipi parizer i pjesés sé sipérme mund té pérfitohen pjesé té vecanta té pjeséve
té jashtme te pjesa e sipérme, pjesa e pérparme éshté vendosur gjithmoné pérmes
dy sarikéve (foto 75 a), kurse shtepi pér pérbérje éshté gjithmoné né pjesén e
pérparme. Para pérbérjes té pjesés sé paré me dy sariké, duhet té béhet:

- Pérforcimii birave pér pérforcim -lidhése

- Pérforcimi - lidhja e dy sarikéve

- Né dy sariké béhet pérforcimi me 2 deri 3 shpime qé té mos vijé deri te
lévizja gjaté pérbérjes.

Duke u bazuar né kété pérgatitje késhtu éshté vendosur pjesa e pérparme dhe
éshté béré nga montimi me gepje nga pozicioni pre 1 deri 2, dhe pastaj gepet pa
ndérpreré né pozitén 3. Nése pérbérja éshté e kryer me dy shtepa, atéheré shtepi i
dyté gepet né té njéjtén ményré (foto 76).

Te tipi parizer, né pjesén e sipérme zbatohet pérbérja e pérpunuar, qé do té
thoté pjesa e pérparme hollohet pér té béré formésim me njé operacion formésimi
dekorativ, dhe skajet e sarikéve hollohen pér vendosje dhe té vendosen nén pjesén

e pérparme.

pérparme

L sariké
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Figura 76 — Pérbérja e pjeséve té jashtme né pjesén e sipérme té tipit parizier
6.5. Pérbérja e pjeséve pér astar

Pjesét pér astar mund té bashkéngjiten me:

- shtep té rrafshét ose té thjeshté,

- zigzag shtep

- pérpunim té ngrohté-saldim.

Cila nga kéto ményrat pér pérbérjen e pjeséve pér astar do té pérdoret do té

varet nga lloji i materialit nga té cilat ato jané pérfituar. Pér shembull, pér formimin
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e astarit prej Iékure dhe materialeve tekstile do té vendoset ményra e qepjes zigzag,
ose e thjeshté pér ngjitjen né gjendje té nxehté apo saldim, gé éshté pérdorur
pjesé e formacionit gé éshté béré prej materialeve termoplastike, té cilat kalojné
né njé temperaturé té caktuar fije plastike, dhe pastaj me shtypje kalon né gjendje
homogjene dhe bashkéngjiten.

Pjesét pér astar mund té prodhohen né formén e pjeséve té vecanta, té
brendshme ose mund té jené pjesé té jashtme, késhtu qé pérfitohet pjesa e
pérparme e jashtme me nénvendosjes dhe pérfitohet pjesé e brendshme dhe njé
pjesé e pasme, e cila éshté marré nga pjesa e jashtme dhe e brendshme e pasme.
Kjo metodé pérdoret shpesh heré pér pérfitimin e llojit derbi dhe llojit parizer té

pjesés sé sipérme.

6.5.1 Astari i ndaré pér képucé té uléta - Derby

Pér pérgatitjen e astarit pér llojin derbi mund té aplikohet:

- Shtepithjeshté

- Shtep zigzag

Cfaré lloj shtep do té pérdoret do té varet nga lloji i materjalit qé éshté
bérépostava dhe trashésis sé pérbérjes.

Shtepi i thjeshté zbatohet né rast se astari i sarikéve éshté béré prej Iékure dhe
me astar té pjesés té paré té materialeve tekstile dhe kur gjerésia e nénvedosjes sé
skajeve éshté e madhe. Ményra e pérgatitjes éshté si vijon: shpérndahen majtas dhe
djathtas edhe sariku i djathté edhe pjesa e pérparme té jené né duart e punétorit.
Pastaj vendoset pjesa e pérparme dhe népérmjet saj, pasi ka shénuar vende jané
vendosur dy sariké. Pastaj rrota e makinés shkon poshté, peri rrin dhe qep nga
pozicioni A deri B. Kétu ndalet me gjilpéré né material, té ngrehet astari i pa gepur
i sarikut né pozicionin B, té hyjé astari né gjuhé ose vetém gjuha nése nuk ka astar,
dhe gepet nga pozicioni B deri C. Pastaj, pozita C éshté vendoset né sarikun e dyté,
nénvizohet vendi dhe gepet prej C deri D dhe procesi pérséritet né té gjithé sasiné.
Né fund gepet pérbérja nga mbrapa, dhe aplikohet sipérfagésisht ose si pérbérje
me mbivendosje. Sipas nevojés, kjo pérbérje — shtepi hekuroset, me doré ose me

makiné. Ményra pér té kryer lloj té pérbérjes éshté e treguar né foto nr. 77.
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Nése astari i sarikéve éshté prej peligeve, kurse astari i pérparmé prej fillci ose i
gjithé astari éshté i béré prej peligeve, atéheré pérbérja kryhet me shtep zig-zag pér

shkak té shmangies sé trashésisé sé vendit, pér shkak se astari &shté prej peligeve,

peliget nuk hollohen.
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Figura 77 — Pérbérja e astarit té ndaré té pjesés sé sipérme te lloji derbi

6.5.2. Astari i ndaré pér képucé parizer

Bashkéngjitja e astarit té ndaré pér pjesét e sipérme té llojit parizer kryhet me
shtep té thjeshté ose té rrafshét. Ményra e pérgatitjes éshté si vijon: shpérndahen
sarikét té majté dhe té djathté dhe pérparésja, qé té jené né dispozicion. Pérmes
astarit sé pari vendoset njé sariké dhe gepet prej 1-2, kétu ndalohet me gjilpérén
né material, pastaj vendoset dhe sariku tjetér né ményré gé ai té prek até té
méparshmin qé éshté i gepur né balling, dhe gepet prej 2-3 nga njé person dhe

késhtu vazhdon me palét tjera prej 1-2-3 radhazi deri né njésiné e fundit. Né fund
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gepet pjesa e fundit, dhe sipas nevojés edhe kjo pérbérje hekuroset me doré ose

me makiné. Ményra e pérgatitjes éshté treguar né foto 78.

Figura 78 — Astari i ndaré pér llojin parizer té képucéve

6.5.3 Astari i ndaré pér képucé né térhegje

Astari i ndaré pér képucé té uléta né térheqgje prodhohet sipas ményrés té
méposhtme: sé pari gepet lIéshimi i sipérm i astarit né té dy sarikét, né pjesén e
pérparme me disa shpime, dhe pastaj gepet astari né sariké dhe astari para, né
pjesén e ballinés sé sarikut, né Tmm nga skajet me mbivendosje. Né fund gepet
pjesa e fundit (n€ pjesén e thembrés) dhe aplikohet pérbérja sipérfagésore (foto
79).
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Figura 79 — Astar i ndaré pér képucé té uléta né térhegje

6.5.4 Astar i ndaré pér ¢cizme

Astari i ndaré te cizmet mund té pérpunohet prej: Iékure pér vendosje, fillc,
flanel, pelige dhe substitute (zévendésues) i materialeve natyrore etj. Nése
astari te cizmet éshté béré nga materialet natyrore, procesi pér té béré éshté si

vijon: sé pari gepet pérbérja e fundit né té dy sarikét me shtep té zakonshém nga
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pozicioni 1 deri 2, pastaj gepet astari i thembrés (astar i korsetés-kvater), e cila
vendoset 108 (mbivendoset) pérmes sarikut dhe gepet nga pozita e 3 deri 4. Pastaj,
duke e vendosur shiritin e larté nga pozita e 5 deri 6 dhe né fund vendosen té
dyja né pjesén e pérparme, nga pozicioni 7 deri 8, ku béhet pérbérja e sipérfages.
Nése modeli né pjesén e pérparme ka astar té vecanté (astar né kapug), pérfundon

me gepjen e pérparme té astarit. Ményra e pérbérjes sé astarit te cizmet éshté e
treguar né Figura 80.
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Figura 80 — Astar te ¢cizmet

109



6.5.5. Astari i ndaré pér képucét e sallonit

Pérbérja e astarit té ndaré te képucét e sallonit mund té béhen né ményra té
ndryshme, té cilat para sé gjithash varen nga materiali nga i cili é&shté pérpunuar
astari. Nése astari éshté béré nga materiale natyrore p.sh. [Ekuré pér astar, atéheré
procesi i béré éshté si vijon: sé pari astari i thembrés vendoset nén pjesén e
pérparme té astarit, nén astar, né gjerési prej 8 mm, dhe gepet né pozicionin 1 deri
2. Pastaj skaji i liré nga astari i thembrés mbéshtillet dhe vendoset nén fundin e
skajit tjetér té astarit té pérparmé, gjithashtu me gjerési prej 8 mm dhe gepet prej
3 deri 4. Kjo ményré e pérbérjes éshté treguar né foto 81a.

Megjithaté, nése pér astar pérdoren materiale artificiale, termoplastike,
materiale té rreshtuara, edhe ményra e pérgatitjes éshté e ndryshme. Né kété rast,
astari shtrohet né toké, astari i thembrés vendoset né pjesén e pérparme né té dy
anét (sariku i majté dhe i djathté), atéheré né kéto pjesé jané vendosur né ményré
poshté mjete té nxehta qé pércaktojné ato té braktisur cepat pérbérése nga njé
temperaturé e caktuar (né kushte té nxehta ose saldim). Sipas nevojés te pérbérja
né kushte té nxehta aplikohet shtresé termoplastike. Kjo ményré e pérgatitjes éshté

treguar né Figura 81 - b.
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6.6 Pérgatitja e pjeséve té jashtme dhe té brendshme né njé térési
6.6.1. Pérgatitja me ngjitje

Pérgatitja e pjeséve té jashtme — ballina dhe pjesét e brendshme —me astar
mund té béhet né ményra té ndryshme, né ¢cdo rast varet nga lloji dhe konstruktimi
i képucéve, lloji i pérbérjes dhe materialit prej cka jané té pérbéra pjesét e vecanta.
Né gofté se kjo Eshté njé pjesé e ndaré nga pjesét e jashtme dhe njé pjesé e vecanté
e pjeséve té brendshme, éshté e nevojshme sé pari té kryhet ngjitja, pastaj ngjitja
me qgepje. Pér ngjitje (ngjitje e pjesshme) jané béré duke aplikuar ngjités, gjerésia
5 mm larg nga skajet, prej 2 deri 3 mm té€ mos pengojé shtepin i cili mé voné do té
béhet né balliné dhe astar, me gjerési prej 5 mm éshté pér shkak té ngjitjes né mes
té ballinés dhe astarit né pjesén e thembrés.

Te lloji derby dhe parizer pjesa e sipérme me ngjitje fillon né€ pjesén e pérparme
té gjuhés, atéheré sarikét te pjesa tjetér nga njéra ané dhe nga ana tjetér (foto 82).

Kur ngjitja, e astarit duhet té jeté miré e shtrénguar dhe té jeté mé e larté se
ballina pér 2 mm, pér shkak té nénvizimit té njéjté qé duhet té béhet me doré ose
né kantir-shtep makinég, né qofté se ajo éshté e pajisur me thika pér nénvizim.

Te képucét e sallonit me pjesé té ndara té astarit dhe ballinés, me ngjitje
fillohet nga pjesa e pasme, dhe vazhdohet nga njéra deri né skajin tjetér né drejtim
té pjesés sé€ pérparme, me térhegje té vazhdueshme té astarit.

Te cizmet, ngjitja kryhet mbi sipérfagen e téré, pér shkak té€ mbajtjes sé ngrohjes
dhe pér kété arsye té shmang grisjen e astarit. Te ky lloj i mbathjeve, pas aplikimit
té ngjitésit, éshté e nevojshme té béhet ngjitja menjéheré me ané té dorés pér té
shmangur krijimin e rrudhave né sipérfagen e sarikéve, sepse jané me sipérfage mé
té madhe.

Te pérpunimiklasikiderbit dhe parizeritllojet e pjeséve té sipérme prodhohet
pjesa e pérparme e cila pérmban astar ose pa astar né pjesén e gjuhés. Né kété rast
ngjitési aplikohet né pika gjaté sipérfages sé téré ose vetém nga anét né pjesén
e paré, dhe pastaj kryhet ngjitja né ményré té barabarté, nése éshté i nevojshém
presimi.

Né astarin e prapsém ngjitja béhet vetém prané skajeve té mbivendosjes sé
pasme, dhe me astar té vecanté, né fakt 2-3 mm nga skajet, dhe me gjerési prej 5

mm.
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Késhtu nénpalét e pérfituara (para dhe mbrapa) te lloji derbi né pjesén e sipérme,
sarikét vendosen né pjesén e pérparme dhe pérbéhen me gepje ose me ngjités qé
mé paré. Te lloji parizer né pjesén e sipérme, pjesa e pérparme béhet nga dy sariké,

ngjiten dhe pastaj bashkohen me gepje.

ngjitje

astari pér
prerje

Figura 82

6.6.2. Pérgatitja me qepje

Pas fiksimit té astarit, pérgjaté skajeve té sipérme té ballinés-fytyrés, béhet
bashkimi me gepje. Pér bashkimin me gepje aplikohen makinat e thjeshta ose
té rrafshéta, makina kantir — makina shtep. Cfaré lloji té makinés do té pérdoret
do té varet nga lloji dhe projektimi i képucéve, si dhe lloji i nénvendosjes dhe

mbivendosjes pér bashkéngjiten e képucéve.
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6.7. Pérgatitja me gepje e astarit dhe ballinés me pjesén e
sipérme te lloji derbi né pjesén e sipérme dhe mbathjet e
sallonit

Te lloji derbi pjesa e sipérme, pas ngjitjes me pjesé té ndaré té astarit dhe
ballinés béhet ngjitja me gepje né té njéjtén makiné, makiné me shtyllé ose kantir-
shtep makinég, késhtu qé ky lloj i shtepit quhet kantirim, kurse gepja kryhet pérreth
skajeve té pjesés sé sipérme, pérbérja quhet gepje skajore. Me gepje fillohet me
pozicionin B, d.m.th. né vendin ku ka mbaruar me gepjen, me sarikun e paré me
pjesén e pérparme gjaté pérgatitjes né pjesén e vecanté té pjeséve té jashtme.
Pastaj gepet né pjesén e thembrés, né anén tjetér pérfundon né pozicionin C, ku
fillon ngjitja e sarikut té dyté té pérgatitjes té pjesés sé jashtme né llojet derbi té
pjesés sé sipérme dhe pérfundon né pozitén D. Shtepi kryhet né distancé prej
skajeve 1-2 mm dhe dendésia e shtepit éshté 6-7 shpime né 1 cm. Gjaté késaj
gepje éshté e mundur té pritet pér rreth astarit, nése makina disponon me thika
pér prerje. Ményra e pérshkruar mé paré e pérbérjes éshté paraqitur né foto 82.

Gjaté gepjes té astarit dhe ballinés-fytyrés me makiné shtyll&, gjysmé prodhimi
lévizet, nga veté né drejtim té bazamentit té shtyllés, né kété ményré vrimat gé
jané krijuar gjaté gepjes mé miré mbulohen.

Te képucét e sallonit, pérbérja e pjeséve té ndara té ballinés dhe astari kryhet
edhe né makinén shtyll€, prané skajeve, né distancé (1-2mm). Megjithaté, né
képucét e sallonit fillon né pjesén e brendshme (né pjesén e kycit té€ kémbés) dhe
gepet drejt pjesés sé pérparme dhe pérfundon né té njéjtin vend né prodhimet
e majta, ndérsa te prodhimet e djathta fillon né té njéjtin vend, dhe gepet rreth
pjesés sé thembrés, deri te pjesa e pérparme, dhe pastaj pérfundon né vendin e
fillimit, (foto 83).
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Figura 83 - Pérgatitja e pjeséve té jashtme dhe té brendshme né llojet derbi té
pjeséve té sipérme dhe képucét e sallonit

6. 8. Pérgatitja e astarit dhe fytyrés te lloji parizer i pjesés
sé sipérme

Te lloji parizer klasik né pjesén e sipérme, bashkimi i pjesés sé paré ngjitet
népérmes pjesés té pasme dhe gepet me kété renditje prej 1 deri 2 dhe deri 3,
(Figura 84). Qepja kryhet né té gjitha ciftet, njé shtep, dhe pastaj né shtepin e dyté
né té njéjtén radhitje si te i pari, edhe né té gjitha ciftet.
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Figura 84 — Pérbérja e astarit dhe fytyrés té llojit parizer té pjesés sé sipérme

6.9 Operacionet plotésuese né pjesét e sipérme té
pérfunduara-té gatshme

Né pjesét e sipérme té pérfunduara, éshté e nevojshme pér té kryer disa
operacione té tjera plotésuese.

Né kéto operacione béjné pjesé:

prerja e tepricés sé astarit (sipas nevojés)

Pérforcimi i skajeve té perit
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- Shpimi (hapja) e birave pér gérshetim — pérforcim

- Pérforcime shtesé

- Pastrimi i pjesés sé sipérme té mbaruar-kontroll

- Shpérndarja dhe lidhje e njé numri té cifteve me konop

Prerja pér rreth e astarit mund té kryhet me doré, duke pérdorur gérshéré
dhe né makiné pér kthim, nése makina éshté e pajisur me thika rreth pér prerjen e
astarit.

Skajet e perit mund té pérforcohen né disa ményra:
a) prerja e skajeve té perit, e cila nuk éshté ményra mé e miré e pérforcimit

b) ngjitja e skajeve té perit né pjesét e jashtme té arrihet duke térhequr perin
e sipérm pér njé shpim dhe térhegje e perit té poshtém, késhtu qé té dyja skajet e
perit ngjiten né pjesén e prapme té pjeséve té sipérme, né té cilat formohet shtepi

¢) ngjitja e skajeve té perit gjaté térhegjes né pjesén e sipérme

e) shtyrja e skajeve e té dy penjve né astar me féndyell dhe ngjités

g) lidhja e perit té sipérm dhe té poshtém né mes veti, gé éshté ményra mé e
miré e pérforcimit.

Si operacion i vecanté i pjesés sé sipérme té pérfunduar éshté edhe hapja e
vrimave pér gepje me gérshetim-pérforcim. Ky operacion duhet té€ béhet me
kujdes, sepse gabimet e ndodhura mund ta shkatérrojné gjysémprodhimin. Pér
shkak té késaj, ky operacion kryhet né ményré té mekanizuar, duke vendosur
unaza automatike gé mund té jené té thjeshta dhe té verbra. Unazat e zakonshme
jané té vendosura né anén e jashtme, unazat e verbra né anén e brendshme,
pérshkak se té njéjtat né fytyré nuk shihen. Shtyrja e unazave éshté béré pér té
mbrojtur vrimat dhe shiriti pér gérshetim -pér pérforcim. Né rast nevoje béhet
hapja e vrimave edhe me doré, por pér hapjen e vrimave pérdoren (Zamba) dhe
bazamente té pérshtatshme (PVC ose sipérfaget e plumbit). Nése punohet me
doré, gjysémprodhimi vendoset mbi bazament, dhe duke pérdorur shpues kryhet
shpimi né ¢do vrimé té hapjes né vecanti qé pérpara duhet té shénohet pozita.
Cdo shpues éshté i hapur né mes, pérmes té cilit kalon mbeturina dhe ngel vrima e
pastér. Gjaté kalimit, té hapur duhet té jeté e barabarté me ¢do sariké, té pastér me
asnjé mbetje té materialit. Cilési mé té larté té hapjes pérforcimit do té pérfitohet

nése né astar ngjitet pérforcues né hapjen pér gérshetim-pérforcim.
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Pér shkak té hapjeve té barabarta pér gérshetim-shniranje, shpuesit mund
té vendosen né gjilpérore né vendin e gjilpérés né makina gepése. Megjithaté,
zgjidhja mé e miré éshté nése hapja kryhet automatikisht, shogérohet me hapjen

e vrimave, dhe njékohésisht shtypen edhe unazat. Hapja me doré e vrimave éshté
e treguar né foton 85.

kalues-zambi

mbeturina

hapje
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Figura 85 — Hapja e vrimave me doré

6.10 Organizimi i punés né repartin e gepjes

Né repartin e gepjes (reparti pér pérbérjen e pjeséve té sipérme né njé térési),
puna éshté organizuar nga e ashtuquajtura traké transportuese, ku né masé té
madhe apo té vogél orari i operacioneve éshté linear.

Organizimi i vendeve té punés nuk éshté dhe nuk duhet té jeté i njéjté me
operacionet dhe modelet pér pérfitimin e pjeséve té sipérme. Shpesh heré&, né
fillim té shiritit transportues jané operacionet gqé kryhen me doré, dhe né fund té
shiritit transportues, operacionet kryhen mekanikisht. Numri i caktuar i produkteve

vendosen népér kuti dhe dérgohen né vendet e punés, e ashtuquajtura pozita
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komanduese e cila éshté né fillim té shiritit transportuese. Kutité me produkte
dérgohen né ményré elektronike dhe puna gé kérkohet nga punétori duke i dhéné
njé sinjal me ngritjen e dorés ose duke shtypur njé buton né transportueses.
Gjysémprodhimi dorézohet deri te vendet e punés né sipérfagen e sipérme té
shiritit transportues. Né vendin e komandés, gjysémprodhimi né kuti arrin né
pozitén e ulét té shiritit transportues, gé do té thoté se shiriti ka dy nivele: niveli i
sipérm dhe i poshtém. Né kété shirit mund té pérpunohen mé shum modele né té
njéjtén kohé.

Né ¢do kuti me gjysémprodhim ka edhe njé fleté té vecanté gé pérmban njé
koloné pér specifikén (radhitjen) e operacioneve dhe kolonén tjetér, si vend pér
té shénuar operacionin qé punétori e ka punuar. Né kété ményré shihet qarté se
cili operacion éshté kryer i fundit, késhtu gé vendi komandues e din menjéheré se
cili operacion éshté i ardhshmi. Pastaj, kutia dérgohet né operacionin e ardhshém.
Me kété lloj té organizimit té punés éshté e mundur pér té kontrolluar operacionet
dhe zbuluar gabimet né vendet e punés, si dhe llogaritjen e fitimit té secilit
punétor individualisht. Né kohé té fundit béhet pérpjekje qé shiritat transportues
té higen nga pérdorimi dhe té punojné me té ashtuquajturat blloge me mé shumé
se dhjetéra cifte, késhtu qé punonjési pér té dhéné njé puné mé té gjaté, pa
ndérprerje, duke rritur pérdorimin e ¢do vendi pune.

Udhéheqési i kétij reparti ka gjithashtu ndikim t€ madh né organizimin dhe
cilésiné e punés. Ai e zbaton ¢do model té ri né prodhim, né bashképunim me
repartin pérgatitor, kontrollon standardizimin e punés, u jep udhézime pér punén

té punésuarve dhe té tjeréve.

Eshté e qarté se organizimi né repartin e gepjes mund té jeté i ndryshém,
kjo varet nga aftésia e drejtuesve té ndérmarrjes pér té pérpunuar képucé,
si dhe kapacitetin e makinave dhe pérsosjen profesionale té punétoréve né

ndérmarrje.
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6.11 Pérpunimi i pjesés sé sipérme prej substituteve-
zévendésuesve

Sot, pér pérpunimin e pjesés sé sipérme pérdoren supstitute, si zévendésues té
materialeve natyrore. Te kéto materiale aplikohen metoda té vecanta pér pérbérjen

e pjeséve. E njéjta pérbéhet né ndikimin e efektit té€ energjisé sé larté, ku vjen né
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zbutjen e materialit, dhe késhtu mundéson bashkéngjitjen e pjeséve reciproke nén
shtypje té caktuar. Kjo ményré e pérbérjes mund té aplikohet pér:

1. Materialet qé pérbéhen pa mjete ndihmése pér lidhje, dhe pérbérja kryhet
mbi parimin e saldimit, pér shembull, te materialet me shumé shtresa me bazé té
tekstilit dhe termombulues dhe materiale termobazament dhe termombulues.

2. Materiale, te té cilat pérdoren mjete ndihmése pér lidhje, dhe pérbérja kryhet
mbi parimin e ngjitjes (saldim), (IEkuré natyrore, tekstil, etj.).

Pérpunimit i pérbérjes me frekuencé té larté mund té kryhet te:

1. Pérbérja skajore e astarit termoplastik

2. Pérbérja ballore e sarikéve prej materialeve termoplastike

3.Pérbérjaesipérfageve té astarit termoplastik dhe ballinés-fytyrés termoplastike

4. Pérbérja e pjesés sé sipérme prej pjeséve pérbérése mund té jené me ngjyra
té ndryshme

Pérfundimiipjesés sé sipérme prej supstituteve-zévendésuesve ka disa pérparési
dhe disa mangési né aspektin e pjesés sé sipérme prej materialeve natyrore.

Pérparésité jané: numri i operacioneve éshté mé i vogél, puna éshté e thjeshté
dhe mé e shpejté, mjetet e punés mund té pérdoren njé kohé mé té gjaté, pér
shkak se shumé pjesé pérbérése kané formé té thjeshté.

Mangésité jané: vetité e materialeve termoplastike ende jané prapa vetive té

materialeve natyrore.

Ende u jepet pérparési mé e madhe materialeve natyrore pér té béré pjesét

e sipérme, pavarésisht nga e rritja e cmimit té képucéve.
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Pyetje:

Cfaré jané nénvendosjet, dhe ¢far jané vendosjet?

Cilat nénvendosje pérfitohen?

Cilat pérbérje pérfitohen gjaté pérgatitjes té pjeséve té sipérme?

Cilat pjesé e pérbéjné pjesén e pérparme té jashtme?

Si béhet pérbérja e pjesés sé pérparmé —pérbérja e jashtme? (té sqarohet dhe té tregohet).
Cilat pjesé e pérbéjné pjesén e pasme té jashtme?

Né sa ményra kryhet ky lloj i pérbérjes s€ nénvendosjes? (té sqarohet dhe té tregohet).

Si béhet hekurosja e skajeve?

Né sa ményra mund té béhet prerja e pjesés sé sipérme te képucét e sallonit?

Cilat nénvendosje i pérbéjné pjesét e sipérme te lloji derbi?

Si vendosen dhe si pérbéhen sarikét dhe pjesa e pérparme te lloji derbi né pjesén e sipérme?
Si vendoset nénpala e pérparme dhe e pasme né pjesén e sipérme parizer gjaté pérbérjes sé
tyre mes veti?

Cka duhet té béhet pérpara se té fillohet me gepjen te pjesa e sipérme parizer?

Cilat lloje té shtepeve pérdoren pér té pérfituar pjesét pér astar?

Si béhet pérgatitja e astarit te képucét e sallonit?

Si béhet pérgatitja e astarit né pjesén e pasme te llojit klasik té€ képucéve?

Prej cka varet ményra e pérbérjes me ngjités?

Si béhet aplikimi i ngjitésit pér ngjitjen e llojit derbi dhe parizer?

Prej ku fillohet me ngjitje né pjesét e sipérme t€ llojit derbi dhe te képucét e sallonit?

Si béhet ngjitja e fytyrés dhe astarit te cizmet?

Pse quhet gepje anésore ose pérforcim (kantiranje)?

Si béhet pérbéja-ngjitja e fytyrés dhe astarit te derbi me dhe képucét e sallonit me gepje?
Si béhet gepja e fytyrés dhe astarit te pjesa e sipérme e llojit parizer?

Cilat jané operacionet plotésuese té pjesés sé sipérme té pérfunduar?

Né sa ményra mund té béhet pérforcimi i skajeve té perit?

Si béhet hapja e vrimave pér gérshetim-shniranje?

Si mund té jené unazat pér pérforcimin e hapjeve pér gérshetim-shniranje?

Si jané té vendosura operacionet né repartin e gepjes?

Pérvec¢ njé numri té caktuar té paléve, cka ka ende né kuti dhe pse?

Si béhet pérgatitja e supstituteve-zévendésuesit?

Né cilin rast mund té aplikohet pérbérje e energjisé me frekuencé té larté?
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